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Tradition & Innovation
Tradition & Innovation
Tpaguuua n HHOBaLUA

Bereits 1890 wurde von der Firma Utzschneider und Ed. Jaunez in
Zahna, nahe der Lutherstadt Wittenberg, ein Tonplattenwerk gegriin-
det, das mit dem Trockenpressverfahren Fliesen herstellte. Aus-
schlaggebend fir die Standortwahl waren damals die nahe gelegenen
Tongruben und der erwartete Absatzmarkt in der aufstrebenden
Hauptstadt Berlin.

Das Kalkil ging auf, das Werk wuchs. In den 30er-dahren beschaftigte
das ,Mosaikplattenwerk” in Zahna tber 600 Mitarbeiter und war zu
dieser Zeit das drittgroBte Fliesenwerk in Deutschland.

Nach dem Zweiten Weltkrieg wurde das Werk als Herstellungsbetrieb
dem Kombinat Fliesen und Sanitérkeramik Boizenburg zugeordnet.
Produziert wurden unglasierte Fliesen.

Heute produziert die ZAHNA FLIESEN GmbH mit modernster Schnell-
brandtechnologie Feinsteinzeugfliesen fiir den industriellen Bereich wie
Fliesen fir den ansprechenden Einsatz in der Sanierung und Restaurie-
rung historischer Gebaude.

Die Herstellung von unglasiertem Feinsteinzeug wird gepragt durch
vielféltige mineralogische Umwandlungsprozesse, die Geflige und
Farbe entstehen lassen. Es entsteht ein homogenes Produkt, das all
die Vorteile eines dichtgesinterten Feinsteinzeugs hat.

Unschlagbare Eigenschaften wie Widerstand gegen hohe Belastung,
Schutz vor mechanischem VerschleiB und die Resistenz gegen S&uren,
Laugen und Frost machen einen groBen Teil der Qualitdtsmerkmale der
ZAHNA Fliesen aus.

Ebenso wichtig sind die extrem hohen Anforderungen fiir die Ruttelver-
legung, die guten Verlegeeigenschaften und die Reinigungsfreundlich-
keit. All das ist das MaB fir unsere Qualitatsprodukte.

As early as in 1890 the company Utzschneider und E. Jaunez estab-
lished a plant producing clay slabs in Zahna , pressing tiles by means
of a dry-pressing technique. At the time, the decisive factor for the
choice of the location was the proximity of the nearby clay pits and
the anticipated market in the up-and-coming capital city of Berlin.

The plan paid off, the plant grew. In the 1930s the “mosaic slab
plant” in Zahna, at that time the third largest tile factory in Germany,
employed over 600 workers.

Following the Second World War, the plant became a pure manu-
facturing facility of the “Fliesen und Sanitérkeramik Boizenburg”
industrial combine, a producer of tiles and ceramic sanitary fittings.
Production consisted of unglazed tiles only.

Today, ZAHNA FLIESEN GmbH employs a workforce of 90, using
state-of-the-art high speed firing technology to manufacture fine
stoneware tiles for the industrial sector, together with the sophisticat-
ed application in the renovation and restoration of historic buildings.

The manufacture of unglazed fine stoneware is characterised by a
complex mineralogical transformation process for colour and struc-
ture. The result is a homogeneous product that benefits from all of
the advantages of densely vitrified fine stoneware.

Unbeatable properties such as resistance to heavy loads, protection
against mechanical wearing, resistance to most acids, alkali and frost
represent just some of the superb quality characteristics of Zahna
floor tiles.

Our quality products also stand out for their ability to meet the strict
requirements of laying by means of the vibratory method, excellent
laying properties and easy-to-clean surfaces. All these factors are
the standards that our quality products live up to.

Ewe B 1890 ropy B r. LlaHa 6113 r. Jliotepwtant ButteHbepr pupmoii
LYTuwHanaep n 94, XXoHn“ bl 0OCHOBaH 3aBO, KEPAMUYECKOM MANTKM,
BbIMyCKaBLLUNIA 06NNLLOBOYHYIO MNTKY METOLLOM CYXOro NPeCcCoBaHus.
Pelwaowmmmn daktopamu ans Bbibopa MecTa pa3MeLLeHns 3aBoaa
Toraa 6b11v 6IM30CTb MNHSAHBIX KAPLEPOB Y NEPCMNEKTUBHbIA PIHOK
cbblTa B pa3suBaioLLeincs ctonvue bepnuH.

B 30-e roabl Ha ,3aBoAe Mo3anyHo NanTkn“ B I. LlaHa paboTano
6onee 600 4enoBeK 1 B TO BPEMS OH SIBMISUICS TPETBUM MO BENYUHE
NpOV3BOANTENEM MINTKM B FepMaHmu.

Mocne BTOpPOI1 MMPOBOIA BOVHBI 3aBOA, OblS1 BKIIKOYEH B COCTaB
KOMBUHaTa no NPon3BOACTBY 0ONNLOBOYHON NMAUTKN U CaH(AsHCOBbIX
n3nenuii B boriueHbypre. Ha Hem Bobinyckanack HernalypoBaHHasi
nnuTka.

CerofHsi, UICNosib3ysi Camyto COBPEMEHHYIO TEXHOJIOTMIO
6bicTporo obxura, komnanns ZAHNA FLIESEN GmbH BeinyckaeT
KepamorpaHuUTHYIO NANTKY 415 MPOMbILLIEHHOrO NPUMEHEHUS, &
Takxe nanuTKy Ans caHauum 1 pectaBpaummn 3aaHnin, SBASoLLMXCS
NCTOPUHECKMMM NaMATHUKaMMU,

KayecTtBeHHble xapakTepnctukn nantkn ZAHNA BO MHOrom
CKNIaAblBAOTCS N3 TaKMUX HENPEB30MAEHHbIX CBONCTB, Kak YCTOMYNBOCTb
K BbICOKMM Harpy3kam, MexaHN4eCKOMY M3HOCY 1 BO3AENCTBUIO KUCIOT,
LEeNoYen 1 3aMOpPO3KOB.

He MeHee BaxHbl COOTBETCTBME MINTKM YPESBLIYANHO BbICOKMM
TpeboBaHMsaM BUOPOYKaaKu, ee XopoLuas ykiaaplBaeMoCTb 1
yO06CTBO YMCTKM.

Bce 910 — Mepuno ka4yecTBa Hallen npoayKumnn.



Hochste Qualitat durch innovative Technologie
Highest quality through innovative technology

HauBbicLluee KayecTBO Onaropaps

MHHOBALUMNWOHHBIM TEXHOJIOINAM

Aus ausgesuchten Rohstoffen entstehen
durch aufwendige Aufbereitungsverfahren
und computergesteuerte hydraulische
Pressen hochwertige Fliesen.

Diese werden nach der Trocknung ca. zwei
Stunden im Rollenofen bei 1.240 °C gebrannt.

Elektronische Kameras und optoelektronische
Kalibriergeréate sichern dabei eine gleichblei-
bend hohe Qualitét, bezogen auf Farbgleich-
heit, Kaliber, Ebenflachigkeit, Oberflachenbe-
schaffenheit und die geometrische Form.

Complex processing procedures and com-
puter controlled hydraulic presses are used
to transform selected raw materials into tiles
which, following drying, are fired in a roller
passage kirn for approximately 2 hours at
1240 degrees Celsius.

Opto-electronic cameras and calibration
units ensure the consistent quality of the floor
tiles with regard to colour, calibre, evenness,
surface properties and the overall geometric
form.

B pe3ynbraTte cnoXHOM NpeaBapuTesibHOM
06paboTku 1 paboTbl FMAPABINYECKUX
NMPECCOB C KOMMbIOTEPHLIM YNPaBiEHNEM
13 OTOOPHOrO Cbipbs U3rOTaBNIMBAETCH
BbICOKOKQYECTBEHHAS MNTKA.

Mocne AByx4acoOBOW NMPOCYLLKM MANTKA
noagepraeTcs 06XXunry B KOHBEEPHOW

neyu npy Temneparype 1.240 °C.

ONEKTPOHHbIE KAMEPbI U ONTO3/IEKTPOHHbIE
KanmbpoBo4Hble Npubopbl 06ecreynBsaoT
HEN3MEHHO BbICOKOE Ka4eCTBO MIUTKUN

OTHOCUTENBHO OANHAKOBOCTY €€ LIBETA,
Kanubpa, pPOBHOCTU, XapakTepa NMoBEPXHOCTU
1 FreoMeTpu4eckon Gopmel.
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Produktion mit modernster Technik
State-of-the-art technology in production
NMpou3BoACTBO C NPUMEHEHEeM camMmoun
COBPEMEHHOUN TEXHUKHU
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Die Vorteile der Zahna Fliesen The advantages of stoneware tiles Mpeunmywiectea nauTkm Zahna
Stoneware tiles are
— unempfindlich - farbecht — nonsensitive — colour-fast — HEBOCMNPUUMHYNBOCTb — ObICTpas yknagka
— druckfest - hygienisch einwandfrei — pressure resistant - hygienically sound — MPOYHOCTb Ha cxXarue — CTOWKOCTb LiBETA
— hoch punktbelastbar - resistent gegentiber Ol, — high point load capacity — resistant against oil, fat, — BbICOKasi yCTOMYMBOCTb K — TMMMEHNYHOCTb
— trittsicher, rutschfest Fett, Sdure und Lauge - non-slip, secure grip acid and alkali TOYEYHbIM Harpyskam — YCTOMYMBOCTb K BO3OENCTBUIO
— frostsicher — abriebfest — frost proof — abrasion resistant — 6e30MacHOCTb AJ1si X0Ob0bl, Maces, X1pOoB, KUCNOT 1 LLENOYEN
— rittelverlegbar — vielseitig einsetzbar — may be laid using vibra- — versatile in application CONPOTUBJIEHNE CKOJIBXEHNIO  — YCTONYMBOCTb K UICTUPAHUIO
— schnell zu verlegen — pflegeleicht tory method — easy-care — MOPO30CTOMKOCTb — YHUBEpCasbHOCTb NPUMEHEHNs
- rapid laying — BO3MOXHOCTb BUOPOYKIaAKM — MpocCTOoTa yxoaa



Eigenschaften der Zahna Fliesen
Characteristics of Zahna tiles
CesouictBa nnuTtkm Zahna

Unsere unglasierten keramischen Feinstein-
zeudfliesen Uberzeugen nicht nur als Flie-
senbelag flr Industrie- und Gewerbebdden.

Ihre Wasseraufnahme liegt unter 0,5 %, was
sie reinigungsfreundlich und frostbesténdig
macht. Sie sind abrieb-, ritz- und kratzfest.

Sie eignen sich zur Herstellung pseudoleit-
féahiger Bodenbelage, sind 6l-, sduren- und
laugenbesténdig und somit fiir chemisch be-
lastbare oder hygienisch sensible Bereiche
einsetzbar.

Our unglazed ceramic fine stoneware tiles
boast characteristics that justify their applica-
tion in industrial and commercial flooring.

Their water absorption is less than 0.5%,
making them easy to clean and frost resis-
tant. They are resistant to wearing, scoring
and scratching.

In addition, they are also suitable for the
creation of pseudo conductive flooring, are
resistant to oil, acid and alkali, making them
suitable for use in almost all chemically ex-
posed or hygienically sensitive areas.

Hawa Herna3ypoBaHHas kepamorpaHuTHas
nauTKa naeasnbHa B KQ4ECTBE HAaMOAbHOro
NMOKPbITUSA ANS MPOMBILLIEHHOCTY U
peMecneHHOro NPon3BoACTBa.

Bnaropaps HU3KOMy BIaronoroLWweHNIO
meHee 0,5 %, oHa XOPOLLO YNCTUTCSA U
YCTOMNYMBA K 3aMOPO3KaM.

Mnutka ZAHNA ycTOn4MBa K UCTUPAHMIO,
00pa3oBaHMIO TPELLMH U LIapanuH.

OHa NoaxoauT ANst USrOTOBNEHMS
NCEeBAONPOBOASALLMX HAMONbHBIX MOKPbITUN,
yCTON4MBA K BO3AENCTBUIO Macen, KUCNOT
1 LLEeSIoYen 1, Takum o6pasom, MOXeT

Durch ihre hohe Dichtheit sind sie ein MPUMEHSTLCA B XMMNYECKM arpeCCUBHbBIX 30HaX

Bodenbelag, der die Umwelt schitzen hilft. The high density of the floor tiles makes them WM 30HAX C NOBbILLEHHBIMU TPEOOBaAHUAMM K
a floor covering that also helps to protect the rurmeHe. bnarogapsa cBOeN BbICOKOW MAOTHOCTH,
environment. OHa npeacTaBnseT coboi HanoabHOEe NOKPbLITHE,

CNoco6CTRYIOLLEE OXPaHe OKPYXaIOLLEe cpeapl.
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Safety - Rutschfestigkeit von R9 bis R13
Safety - anti-slip protection from R9 to R13
Safety - yctonumBoCTb K cKonbXeHuto ot R9 o R13
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Ob in Epoxidharz.eder in Zementestrich verlegt und verfugt,

die Zahna Fliesen aus dem Resistant-Programm erfiillen durch ihre
hervorragende Sauren- und Laugenbestandigkeit die hohen Anforde-
rungen fir chemisch unempfindliche Bodenbelége.

Die auBere Form der Fliese entspricht einem Pyramidenstumpf und
sichert im gesamten Fugenraum eine durchgangige, ununterbrochene
Ausbildung des Fugenmaterials mit definierter Fugenbreite.

Dieser besonders dichte Bodenbelag schiitzt die Umwelt vor Belas-
tungen, speziell im Bereich des Gewasserschutzes. Die Hexagon-
fliesen lassen aufgrund ihrer Form die perfekte Gestaltung unebener
Bdden wie Abflussmulden und dergleichen zu. Durch ihre spezielle
Geometrie ergibt sich ein sauberes Fugenbild.

- Die Fliesenriickseiten sind profiliert und flihren damit zu einer
deutlichen Haftverbesserung.

- Die Fliesen bestehen aus 15 mm und 18,5 mm dickem trocken-
gepresstem keramischem Feinsteinzeug gemaB EN 14411.

- Bei Anforderungen der Rutschfestigkeitsgruppen R9 bis R13
werden Fliesen mit profilierten Oberflachen angeboten.

- Die ZAHNA FLIESEN GmbH bietet lhnen als Standard
im Resistant-Programm die Formate 100 x 200 mm, 150 x 150 mm,
200 x 200 mm und Hexagon (100/115 mm).

- Verlegung in Epoxidharz oder Zementestrich.

Resistant - ideal fur den Saurebau
Resistant - ideal for acid-proof structures
Resistant - upeanbHa pnga npon3BoacTB

C NPUMEeHEeHMNneM KncinotT

Whether laid and grouted in epoxy resin or cement screed,
Zahna tiles from the Resistant programme meet the highest
specifications for chemically resistant flooring.

The external shape of the tile is similar to the frustum of a pyramid,
ensuring an even, unbroken joint with defined joint width.

This particularly tightly-sealed flooring protects the environment
from hazards, in particular with regard to water pollution control.

The shape of hexagonal tiles allows uneven floors such as drainage
channels and similar to be covered perfectly. Their special geometry
provides for clean grouting.

- The rear sides of the tiles are provided with a profile
to significantly improve adhesion.

- The bottoms of the tiles are profiled, thus leading to improved adhe-
sion.

- The tiles are made from 15 mm and 18.5 mm thick dry-pressed
ceramic fine stoneware, as per EN 14411.

- Tiles with profiled surfaces are offered where the
anti-slip groups R9 to R13 are requested.

- Zahna Fliesen GmbH manufactures Resistant tiles in the
formats 100 x 200 mm, 150 x 150 mm, 200 x 200 mm and
Hexagon (100 x 115 mm).

- May be laid in epoxy resin or cement grouting.

Mpu yknapke n 3apaenke LWBOB C NPYMEHEHVEM 3MOKCUAHON CMOJIbI
VN LEMEHTHOrO pacTBopa nantka Resistant, 6narogaps ee oTAnyHom
YCTONYMBOCTU K BO3AENCTBUIO KUCOT U LLESIOYEN, OTBEYAET BbICOKUM
TpeboBaHNAM, NPEeAbABASEMbIM K XIMWUYECKN HEBOCMPUMMYMBBIM
HanosIbHbIM MOKPbLITUSIM.

MnauTtka nmeet GopMy yCeHeHHOV NnpamMuabl U Mo BCEM LLUBaAM
obecneynBaeT CrJIOLIHOE, HEMPEPLIBHOE pacnpeneneHe 3aaeioyHomn
Maccbl NPV ONpeaeneHHoN WprHe Wwea. 3To 0cob0 NiIoTHOE
HanoJsIbHOE MOKPbITUE 3aLLMLLIAET OKPYXXatoLLYIO Cpeay OT BPeAHbIX
BO34EeCTBUI, 0COOEHHO B BOOOOXPaHHbIX 30Hax. Bnarogaps ceoer
dopMe, 3Ta LLIECTUYroNbHAs NIMTKA NPeKpPacHO NO3BOJISIET CO34aBaTh
NMOKPbITUSA Ha Kpl/IBOJ'Il/IHeVIHbIX y4yacTKax, TakKnX Kak CTOYHbIe xenoba n
T.M. 3a cyeT ee 0cobOoM reOMETPMM NOJTYHAETCH YNCTbI PUCYHOK LUBOB.

- ObpartHas CTopoHa NANTKM UMEET NPODUIMPOBAHHYIO MOBEPXHOCTb,
YTO 3HAYUTESILHO YNYHLIAET €€ CLEMNEHNE C OCHOBAHNEM.

- MNnutka cocTonT N3 CNPECCOBAHHOI0 CyXMM CNOCO60M Kepamo-
rpaHuTa TonwmHon 15 mm 1 18,5 Mm 1 cootBeTcTByeT EN 14411,

Mpw Hannyum TpeboBaHU 0 CONPOTUBAEHUM CKONbXEHNIO R9-R13
npepnaraeTcs nanTka ¢ NpoduaMpoBaHHON NMOBEPXHOCTLIO.

B kayecTtBe ctaHgapTta B cepum Resistant komnaHua ZAHNA
FLIESEN GmbH npeanaraet dopmatsl 100 x 200 mm, 150 x 150 mm,
200 x 200 MM 1 NANTKY LWecTUyronbHon dopmbl (100/115 mm).

- Yknagka ocyLLeCTBASIETCA Ha 3NOKCUOHYIO CMOJY WU LEMEHTHbIN
pacTBop.

A\
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Resistant - geprifte Saure- und Laugenbestandigkeit
Resistant - tested resistance to acids and alkalis
Resistant -unpoesepeHHass yCTOMYUBOCTb K BO3OEUCTB MIO KUCJIOT U LLLeSI0YEN

INERMNREE
IFERERRENI
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15mm =
High Traffic 15

18,5 mm =
High Traffic 18,5

Die Anforderungen an Bodenbelédge sind so unterschiedlich wie ihre
Nutzer: Unternehmen der Fleisch- und Fischindustrie, Betriebe der
Obst- und Gemuseverarbeitung, Molkereien, Backereien, Brauereien,
Supermarkte, Einkaufszentren, Kfz-Werkstatten, Wasch- und Lagerhal-
len, Bahnhdofe, Industriebauten und viele mehr.

Die entsprechenden Erfordernisse werden durch Gesetze, Verordnun-
gen und Richtlinien konkret geregelt. So spielen unter anderem die hygi-
enischen Bedingungen, eine leicht zu reinigende Oberflache, eine hohe
Punktbelastung, eine sehr geringe Wasseraufnahme, eine Bestandigkeit
gegeniiber Sauren und Laugen, Fetten und Olen eine groBe Rolle.
Uberall dort, wo Hygiene, Pflegeleichtigkeit und Sicherheit gefordert
werden, sind Zahna High Traffic-Fliesen die beste Wahl.

High Traffic - die Hochbelastbaren
High Traffic - the hardwearing tiles
High Traffic - onga BbiICOKMX Harpy3ok

The requirements of individual users are extremely varied, with com-
panies drawn from the meat, fish, dairy products, fruit and vegetable
processing industries, supermarkets, bakeries, as well as car repair
workshops, vehicle washing facilities, warehouses, railway stations and
shopping centres. Consequently, these specifications are laid down in
the form of laws, directives and guidelines.

Examples include hygienic conditions, surfaces that are easy to clean,
high-load bearing capacity, extremely low water absorption, resistance
to acids, alkali, fats and oils, to name only a few.

UST EM=-408 A

Mnutka HighTraffic — aTo HanonbHasa nanTka, paccyMTaHHas Ha
MaKCUMaJsibHbIE TOYEYHbIE HArpy3Ku.

Bnarogapsi CBOe BbICOKOV CTENEHM TBEPAOCTU U A0SITOBEYHOCTU, OHA
naeasibHO NoAXoaunT Onsg npuMeHeHUa B NPOMbILLIEHHOCTU!

B MSICHO 1 PbIGHOM MPOMBILLIEHHOCTM, Ha MPEANPUATUAAX MO
nepepaboTKe OBOLLEN 1 GPYKTOB, MOJIOYHbLIX 32BOAAX, B MEKAPHAX,
NMBOBAPHSIX, CyrnepMapKeTax, TOProBbIX LEHTPax, aBTOMaCTePCKMX, Ha
ckagax v MoiKax, Ha Bok3asiax v B MPOV3BOACTBEHHbIX MOMELLEHMSIX.

3akoHogaTenem npenycMarprBaloTCs COOTBETCTBYOLLNE TPEOOBaHNS
OTHOCUTESIbHO JIErKOW O4MUCTKN MOBEPXHOCTN, BLICOKOW YCTOMYNBOCTM
K TOY4EYHBIM Harpy3kam, MUHUMasbHOIO B/IAronorfOLWEHNS,
YCTOMNYMBOCTW K BO3AENCTBUIO KUCOT U LLENOYEN, XMUPOB N Mace.
Besgae, roe ato Tpebyetcs, nnntka HighTraffic komnaHun Zahna

— HaUnyyLWniA BIGOP.
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High Traffic - Punktbelastung bis uber 7000 N
High Traffic - point load of over 7000 N
High Traffic - roueyHaa Harpys3ka pno 6onee 4em 7000 H
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Das Industrie-Fliesen-Programm
The product programme

ACCOpTI/IMeHT MNINTKN NPOMBILLLJIEHHOIro Ha3Ha4eHu4
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Industy 11

Fiir Bauvorhaben moderner Architektur hat
die ZAHNA FLIESEN GmbH das unglasierte
Feinsteinzeug-Programm ,,Industry11*“
entwickelt. Dieses einheitlich 11 mm starke
Format-System umfasst neun Fliesen-Forma-
te, die miteinander kombinierbar sind.

Ein besonderes Highlight in diesem Programm
ist eine Sechseckfliese mit der Schlisselweite
100 mm.

High Traffic 15

Das sind die hochbelastbaren Bodenfliesen
15 mm dick, fur hohe Punktbelastungen, mit
groBer Harte und Langlebigkeit. Damit ideal fiir
den Einsatz in Supermarkten, Kfz-Werkstatten
und im Industriebau.

High Traffic 18,5

Die Industriebodenfliesen High Traffic 18,5
von Zahna verfiigen Uber eine geprifte Punkt-
belastung von deutlich Gber 7000 N.

18,5 mm dick, robust und séureresistent sind
sie flr héchste Belastungen im industriellen
und gewerblichen Einsatz ausgelegt.

24

For modern architectural projects, the
ZAHNA FLIESEN GmbH has developed the
unglazed fine stoneware range “Industry 11”.

The uniform, 11 mm-thick, format system is
made up of nine tile formats which can be com-
bined with one another. A particular highlight in
this range is a hexagon

—— P T
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These are 15 mm thick, high-load floor tiles
conceived for high point loads.

They are extremely hard and durable, making
them ideal for use in supermarkets, car repair
shops and in industrial buildings.

High Traffic 18.5 industrial floor tiles from
Zahna have a tested breaking strength of well
over 7000 N.

The tiles are 18.5 mm thick, hard-wearing
and resistant to acids, making them ideal to
cope with the high stresses of industrial and
commercial use.

JAns 060bEKTOB COBPEMEHHO apXUTEKTYPbI
komnanus ZAHNA FLIESEN GmbH
paspaboTana KoekLmo kepaMmorpaHuTa
Lindustry 11“. 9ta konnekuus c eamnHom
TOJILLMHOM NAnTKKM 11 MM BKJTIO4aET B cebs

[EeBSATb MNINTOYHBIX HGOPMATOB, KOTOPbIE MOTYT

KOMOUHUpOBaTbcs Apyr ¢ apyrom. Ocobown
M3IOMUHKOWN 3TOW KONNIEKLMM ABNSETCA
LIECTUYronbHasa nanTka wupuHoi 100 Mm.

ATa BbICOKONPO4YHasa HanoibHas NanTka
TONLWMHON 15 MM paccynTaHa Ha BbICOKME
TOYEYHbIE Harpy3kun, UMeEeT MOBbLILLIEHHYIO
TBEPAOCTb U JONMNIA CPOK CIyXObI.
MpeanbHoe pelleHne ong cynepmapkeTos,
ABTOMACTEPCKNX U MPOMBILLSIEHHOIO
CTPOMUTENLCTBA.

MnuTka AN NPOMBbILLJIEHHbIX MOJI0B

High Traffic 18,5 komnaHun Zahna obnapaet
NPOBEPEHHOWN YCTONHYNBOCTbBIO K TOHEYHBIM
Harpy3kam 3HaunTenbHo Bbiwe 7000 H.
Mmeiowasa TonwmHy 18,5 MM, npoyHas

1 KMCNIOTOCTOKasi, OHa paccymTaHa Ha
BblCOYaLLNE HArpy3Kku Npu NPUMEHEHU B
MPOMBILLNEHHOW 1 KOMMEpPYECKOM chepe.

Kerasiegel

- Zahna Oberflachenvergitung

Kerasiegel — Zahna surface finishing
Kerasiegel — otpenka noeepxHoctu Zahna

Standardoberflache
Standard surface
CraHpapTHas NoBep-XHOCTb

Kerasiegel - Zahna
Oberflachenvergiitung

Auf Wunsch kénnen die unglasierten
Feinsteinzeugfliesen mit einer keramischen
Oberflachenvergiitung produziert werden.

Die Verglitung wird im Brennvorgang unlésbar
mit den keramischen Scherben verbunden.

Die Vorteile der
Oberflachenvergiitung:

— keramische Versiegelung
der Fliesenoberflache

— keine Impragnierung nach der Verlegung
erforderlich

— geringere Verschmutzung

— leichte Reinigung

— edler seidenmatter Glanz

— intensivere Farbwirkung

Kerasiegel“-Oberflachenvergiitung
Kerasiegel — Zahna surface finishing
OTtpenka noBepxHocTu ,Kerasiegel”

Kerasiegel - Zahna
surface finishing

On demand we can produce most of
our tiles with a special refined surface.

This surface finishing
has several advantages:

— easy fuga when laying

— no impregnation after laying the tiles

— significantly less dirt, ensuring easy
cleaning in daily usage

— significantly more intensive colours

— pleasant feeling

Kerasiegel — otaenka
noBepxHocTu Zahna

Mop, 3aka3 HernasypoBaHHasi KEpPaMo-rpaHnUTHas
NANTKa MOXET NPON3BOANTLCS C KEPAMUNYECKOM
OTAESIKOM NOBEPXHOCTU. OTaenoyHoe NnoKpbITUE BO
Bpema obxura Hepa3pbIBHO coeanHAeTCq C
KepamMuniecknmun Hactmuamu.

lMpenmyliecTBa OTAENKN
MOBEPXHOCTWU:

— KEPAMUYECKOEe «3arevarbliBaHne» MINTo4YHoM
NMOBEPXHOCTM

- nocne yknagaku He TpeGyeTcs nponuTka
MEHbLLE NOABEpPXeHa 3arpA3HEHNAM

— NIerko NoAaaeTcs O4UCTKE

— 61aropOAHbIN LLENKOBUCTO-MAaTOBbIN MSHEeL,

— Gosee NHTEHCMBHbIE LiBETa
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Gemeinsam mit lhnen
entwickeln wir die
passende Fliesenserie zur
Corporate Idendity

lhres Unternehmens.

Wir beraten Sie bei der Gestaltung und entwi-

ckeln fir Sie Farben, Dekore, Oberldchen und
Formate.

Together with you

we develop the right tile
series to match the
corporate identity of your
company.

We support you during the design process
and develop colours, patterns, surfaces and
formats for you.

CoBmecTHO ¢ Bamu Mbli
paspaboTtaem cepuio
NJAUTKU, KOTOpasa
obGecneyuT y3HaBaeMoCTb
dbupmeHHoro ctuns
Bawero npeanpuatusa.

Mol npokoHcynbTMpyemM Bac B Bonpocax
auvsaiiHa u paspaboTtaem ana Bac uBeTa,
Y30pbl, MOBEPXHOCTM U HOPMAThI.

Fur die ldendity lhres Unternehmens
For your company’s identity
Ona y3aHaBaemocTu Bawero npepnnpuatus
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Visualization of
bacterial contamination

Silverzanit®

antibacterial ceramics

Fast response

within minutes.

Silverzanit -
die antibakterielle Produktausstattung

Silber fiir die Gesundheit
Silverzanit® antibacterial ceramics ist
rund um die Uhr aktiv —

bei Tag und in der Nacht.

Zahna produziert Feinsteinzeugfliesen der Sonderklasse:

Manufaktur-Fliesen und Unikat-Fliesen im traditionellen Design
zur Sanierung und Renovierung historischer Baudenkmaler
und zur Erhaltung und Schaffung traditioneller Ambiente.

Hightech-Fliesen fur Industrie, Handel und Gewerbe, mit
den Vorziigen hochster Belastbarkeit, extremer Rutsch- und
Trittsicherheit und hervorragender Resistenz gegen Laugen,
Sé&uren und Abrieb.

Mit der Entwicklung von Silverzanit, der antibakteriellen
keramischen Produktveredelung, setzt Zahna einen neuen
MaBstab im Design funktionaler und gesunder Innenarchitektur.

Silverzanit® antibacterial ceramics
arbeitet auf der gesunden Basis von Silber

und vernichtet ohne sichtbares Wasser und Licht

zuverlassig Bakterien, Pilze und Keime

100% . . . .
0 min 2min 5 min 10 min

Silverzanit® antibacterial ceramics

verhindert das Wachstum der vier haufigsten

Mikrobenstdmme mit einer
garantierten Sicherheit von iber 99,9 %.

silver () zanit’

antibacterial
ceramics

Silverzanit® Produktion auf Anfrage

Silverzanit -
antibacterial product finish

Silver for health,

Silverzanit® antibacterial ceramics
is active around the clock.

Both by day and by night.

Zahna manufactures fine stoneware tiles of a class of its own.

Historic tiles and unique tiles in traditional design primary for re-
construction and heritage renovation projects and for conserving

and building traditional ambiances.

High-tech tiles for industry, commerce and public areas convincing

in all aspects of highest point loads, non-slip and secure-grip
surfaces and excellent resistance to acids, alkali and abrasion.
Innovating the antibacterial product finishing Silverzanit ®,

Zahna sets a new ceramic standard for functional and healthy
interior design.

Silverzanit® antibacterial ceramics,
which is based on healthy silver,
needs no light or liquid water

to reduce bacteria, germs and fungi.

Silverzanit® antibacterial ceramics
prevents the growth of the

four most common microbial strains
with a guaranteed reliability of 99.9%.

Silverzanit -
aHTMOaKTepuanbHoe NOKPbITHE U3AENUS

Cepebpo ans 300poBbS
AHTnOaKTepranbHas kepamuka
Silverzanit'IeNCTBYET KPYrNOCYTOYHO -
W IHEM, 11 HOYbIO.

KomnaHus Zahna npon3BoauT KepamMorpaHUTHYIO NANTKY
BbICLLEro copra:

MaHydaKTYPHYIO 1 YHUKASIbHYIO NANTKY TPAAMLNOHHOIO
Ou3anHa ans caHaumm 1 BOCCTaHOBIEHUS UCTOPUYECKMX
NaMATHUKOB apXUTEKTYPbI, @ TaKXe COXPaHEeHUs 1 CO30aHnA
TPaaMUNOHHOM aTMOChEpbl B OTAESKE.
BbICOKOTEXHONOrMYHAS NANTKA 4719 NPUMEHEHUS B NMPO-
MBbILLNEHHOCTH, TOProB/e N PEMECTIEHHOM NPON3BOACTBE,
BbIAEPXMBAIOLLASA BbICOYANLLINE HArpy3Ku, YpesBblHariHO
6e30mnacHas B OTHOLLEHUM CKOJIBXEHUS U YCTOMYMBas K
BO3OENCTBMIO LLENOYEN, KNCNIOT U UCTUPAHUIO.

C paspaboTkoit Silverzanit®, TexHONOrMm aHTU-
GakTepuanbHo 06paboTKN KEPAaMUYECKOM MPOAYKLMN,
KoMnaHusi Zahna yctaHaBnnBaeT HOBble MacLuTabbl B
C030aHUN QYHKLMOHANbHOW 1 300POBOW BHYTPEHHEN
APXUTEKTYPbI.

AnTnbakTepuanbHbin adpdekt Silverzanit ©
0CHOBAH Ha 30,0POBOM AENCTBIM cepebdpa,
6narogaps kOTOPOMY - 663 BULUMbIX TNa3y
BO/LbI 1 CBETA *~ HAAEXHO YHUYTOXAITCS
akTepun, rpndKM i MAKPOOPTaHN3MbI.

AnTnbakTepuanbHas kepamuka Silverzanit ©
NPENSTCTBYET POCTY YeThipex Hanbonee

PacnpoCTPAHEHHbIX WTAMMOB MUKPOOPTraHN3MOB

Silverzanit® production on request Silverzanit® npor3BoACcTBO Ha 3aKka3 C rapaHTl/Iel7I 6930I'IaCHOCTVI 60ﬂee 99,9 %




Farben + Oberflachen
Colours + surfaces LiseTa + lNoBepxHOCTH

Oberflachen
Surfaces
MoBepxHOCTN

Unifarben + Mixfarben nach Preisgruppen PG 1 - PG3 Sonderfarben - auf Anfrage
Plain colours + mixed colours according to price brackets PG1 - PG 3 Special colours - on request
CTtaHpapTHble LUBeTa + CMeLlaHHble LBeTa no LeHoBbliM rpynnam PG1 - PG3 CneupanbHble LiBETa - Mo 3anpocy

R o, Eben A-B R9/R10 Jura B R10/R11
% bt T
g el
& L I‘
- " d -
i 3 i ia y
05 lichtgrau uni PG 1 17 hellgrau uni 16 weiB uni PG 2 03 gelb uni 14 blaumix 932 santiago PG2 911 superflakes PG3
arizona
Jet Lot el D, o L e
IR N SR e
f | el S o R
' o e i P
1 L “p = i
- T " | B o 4
4 = s S . it o » _r'!"'
T LTy i E F L]
' '!'
] i
89 titanit PG 1 01 creme uni PG 2 09 blau uni 07 petrol uni 912 superflakes PG 3

nevada

22 grauweiBmix

K - "
39 basalt 90 gelb geflammt PG 2 91 grau geflammt PG 2

81 caracas 94 cremegelbmix PG 2 95 porsche 77 silvergrey

08 braun uni 06 steingrau uni 15 anthrazit uni PG 2

Perm Ri12 Trias R12v8

02 schwarz uni PG 3 04 rot uni

21 grau porphyr PG 2 88 schwarzmix

304 oxidrot uni 83 orinocco

25 mokka uni

. o
Si Ive@ zanit
antibacterial
ceramics
Drucktechnisch bedingt kénnen die Originalfliesen

silvergrey — standardméBig mit Silverzanit veredelt. von den Abbildungen abweichen.
silvergrey — with standard Silverzanit finish.
silvergrey — ctaHgapTHO ¢ NokpbITuem Silverzanit.

Diagonal R12V4  Trinock R12V4-R13V10

Differences between the original tiles and pictures
in this publication can be caused by printing process.

Mo npuynHam nonnrpadrn4eckoro NCNOIHEHNS
OpUrvHasbHbl€ MNINTKN MOTYT OT/INYATbCA OT PUCYHKOB.

Quadronock R12V4-R13V10

Der Herausgeber ibernimmt keine Haftung fiir Druckfehler, Farbabweichungen zu den Originalprodukten kénnen aus drucktechnischen Griinden auftreten.
The publisher is not liable for print errors and differences between colour version, which can be caused by printing processes.
V|3,D,aTeJ1b He HeCeT OTBETCTBEHHOCTW 3a OneYyaTku, BO3MOXHbI UCKaXXeHWs uBeTonepenaqm OpurmHabHbIX I/I3,D.BJ1I/II7I no npun4nHam nonurpad)mecmro NCMOJIHEHUS.
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Industry 11
safety + resistant

silve@ zanit’

antibacterial
ceramics

Oberflache / Surface / MoBepxHocTU

Trittsicherheit / Secure grip / Egsn%ﬁcuom XOXAEHNS!

BarfuBbereich / Barefoot area / 3042 saxoxaern

6e3 0bysu

Format mm X mm

Hexagon @100 100/115

Rechteck 100 x 200

Ouadrat 100 x 100

150 x 150

200 x 200

250 x 250

300 x 300

400 x 400

* = mit Kerasiegel

Eben
R9 / R10
A/ B

Art.-nr.

©611101001
611100001

©411121001
411120001

©411101001

411100001

©411151001
411150001

©411201001
411200001

©411251001
411250001

©411301001
411300001

©411401001
411400001

with Kerasiegel

Silverzanit = Produktion auf Anfrage

Formteile / Shaped parts /

Standsockel mit Rundung
Pedestal with curve / Liokonb ¢ 3akpyrneHnem
70x150 11 mm

70x200 11 mm

70x 300 11 mm

Lﬂ mm

70x400 11 mm

Standsockel mit Fase
Pedestal with chanfer / Llokonib co ckocom

100x 150 11 mm

100x200 11 mm

Lﬁ mm

911711110
911710110
911721110
911720110
911731110
911730110
911741110
911740110

911111110
911110110
911121110
911120110

R9
R10/A

R9
R10

R9

R10/B

R9
R10/B

R9
R10/A

R9
R10

R9
R10

R9
R10

c otaenkon «Kerasiegel

Jura
R10 / R11
B/C

Art.-nr.

611101002 R10
611100002 R11/B

©411121002 R10
411120002 R11

©411101002 R10

411100002 R11/B

©411151002 R10
411150002 R11/C

©411201002 R10
411200002 R11/B

©411301002 R10
411300002 R11

Silverzanit = Production on request

Hohlkehlsockel
Fillet pedestal / Llokonb

-

Mars

R11/R12

Art.-nr.

©611101007
611100007

© 411121007
411120007

© 411151007
411150007

100 x 150

100 x 200

Hohlkehlsockel Innenecke
Interior corner / Llokonb BHyTpeHHMIA yronok

J

H = 100

Hohlkehlsockel AuBenecke
Exterior corner / Llokonb HapyxHblIii yronok

H

R11
R12

R11
R12

R11
R12

9 mm

9 mm

9 mm

100 9 mm

H =100 9mm

Perm
R12

Art.-nr.

411120003 R12

411150003 R12

Bestellnummer = Art.-nr. + Farbnummer (z. B. 411101001.16)

Silverzanit =MNpon3BoacTBO Ha 3aka3

909111120
909110120
909121120
909120120

909101130
909100130

909101140
909100140

909101142
909100142

Quadronock
R12V4 - R13V10

Diagonal
R12Vv4

Art.-nr. Art.-nr.

411120012 R12V4

411150022
411150023
411150024
411150025

R12Vv4
R13V6
R13V8

R13V10

Trias
R12Vv8

Art.-nr.

411150011

Ordering number = Art.-nr. + colour number (e.g. 411101001.16)

Hohlkehlsockel
Fillet pedestal / Llokonb

E 150x100 11 mm

Hohlkehlsockel Innenecke
Interior corner / Llokonb BHyTpeHHWIA yronok

U H = 150

Hohlkehlsockel AuBenecke
Exterior corner / Llokonb Hapy>HbIi yronok

1

11 mm

H =150 11 mm

911141120
911140120

911141130
911140130

911141140
911140140

R12V8

11 mm Starke
Thickness

Trinock Stein
R12V4 - R13V10 R9/R10
B
Art.-nr. Art.-nr.
611100031 R12V4

611100032 R12V6
611100034 R13V10

411100005 -/B

411150031 R12V4
411150032 R12V6
411150033 R13V8
411150034 R13V10

* 411301005 R9
411300005 R10

Homep 3akasa = Art.-nr. + Homep upeta (Hanp. 411101001.16)

Flachrinne

Flat channel / C nnockum kaHanom
150 x 100 911141190

911140190

11 mm o

Stufenplatte mit Rillen

Step trend with groove / CTyneHuyartas nnactnHa ¢ nazamu
300 x 300 911301170

911300170

11 mm o
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High Traffic 15
safety + resistant

Starke 15 mm

Thickness

sﬂve@ zanit’ :
[l
antibacterial - a — e
ceramics g
'- il L |. 4 il
"u 1=
Oberflache / Surface / MoBepxHocTU Eben Jura Mars Perm Diagonal Quadronock Trias Trinock Stein
Trittsicherheit / Secure grip / 5e3oracHocTs xoxaehn R9 / R10 R10 / R11 R11/R12 R12 R12Vv4 R12V4 - R13V10 R12V8 R12V4 - R13V10 R9/R10
BarfuBbereich / Barefoot area / gg:ggya;gm““" A/ B B/C B
Format mm X mm Art.-nr. Art.-nr. Art.-nr. Art.-nr. Art.-nr. Art.-nr. Art.-nr. Art.-nr. Art.-nr.
Hexagon @100 100/115 615101001 R9 615101002 R10/A ©615101007 R11 615100031 R12V4
615100001 R10/A 615100002 R11/B 615100007 R12 615100032 R12V6
615100034 R13V10
Rechteck 100 x 200 415121001 R9 415121002 R10 ©415121007 R11 415120003 R12 415120012 R12V4
415120001 R10 415120002 R11 415120007 R12
Quadrat 150 x 150 415151001 R9 415151002 R10 ©415151007 R11 415150003 R12 415150022 R12V4 415150011 R12V8 415150031 R12V4
415150001 R10/A 415150002 R11/C 415150007 R12 415150023 R13V6 415150032 R12V6
415150024 R13V8 415150033 R13V8
415150025 R13V10 415150034 R13V10
200 x 200 ©415201001 R9
415200001 R10
250 x 250 415251001 R9 415251001 R9
415250001 R10 415250001 R10
300 x 300 ©415301001 R9 ©415301002 R10 e 415301005 R9
415300001 R10 415300002 R11 415300005 R10
High Traffic 18,5 Starke 18,5 mm
Hexagon @100 100/115 618101001 R9 ©618101002 R10/A ©618101007 R11 618100031 R12V4
618100001 R10/A 618100002 R11/B 618100007 R12 618100032 R12V6
618100034 R13V10
Rechteck 100 x 200 ©418121001 R9 ©418121002 R10 ©418121007 R11 418120003 R12 418120012 R12V4
418120001 R10/A 418120002 R11/B 418120007 R12
Quadrat 150 x 150 ©418151001 R9 ©418151002 R10 ©418151007 R11 418150003 R12 418150022 R12V4 418150011 R12V8 418150031 R12V4
418150001 R10/A 418150002 R11/C 418150007 R12 418150023 R13V6 418150032 R12V6
418150024 R13V8 418150033 R13V8
418150025 R13V10 418150034 R13V10
200 x 200 ©418201001 R9 ©418201002 R10
418200001 R10/A 418200002 R11
e = mit Kerasiegel with Kerasiegel c otgenkoin «Kerasiegel Bestellnummer = Art.-nr. + Farbnummer (z. B. 411101001.16) Ordering number = Art.-nr. + colour number (e.g. 411101001.16) Homep 3akasa = Art.-nr. + Homep ugeta (Hanp. 411101001.16)
Silverzanit = Produktion auf Anfrage Silverzanit = Production on request Silverzanit =MNpon3soacTeo Ha 3aka3
Sicherheitsstreifen Av Av ‘
Safety strip e Av Av A‘

TN AN

~1.000 mm

A

SG Signalgelb

02 schwarz



Technische Daten
Technical characteristics

Technische Daten
nach DIN EN 144 11, Gruppe Bla

DIN EN 144 11 Bla Priifnormen

Abmessungen und Oberflachen:

1. Lange und Breite +0,6% 1ISO 10545-2
2. Dicke +5% ISO 10545-2
3. Geradheit der Kanten +0,5% 1ISO 10545-2
4. Rechtwinkligkeit +0,5% ISO 10545-2
5. Ebenflachigkeit +0,5% ISO 10545-2
6. Oberflachen mangelfrei mind. 95 % ISO 10545-2

ZAHNA Bodenfliesen erfillen zusatzlich die strengen Anforderungen
einer engfugigen Knirschverlegung, wie beim Ruttelverlegeverfahren
gefordert.

Physikalische Eigenschaften:

1. Wasseraufnahme max. < 0,5 % 1ISO 10545-3
2. Biegezugfestigkeit mind. 35 N/mm?  1SO 10545-4
3. Bruchlast mind. 1300 N ISO 10545-4
4. Frostbestandigkeit gefordert ISO 10545-12
5. Widerstand TiefenverschleiB < 175 mm? Volumenverlust

ISO 10545-6
6. Brandverhalten A1FL DIN 4102
7. elektrische Leitfahigkeit DIN 51953
ZAHNA Bodenfliesen erflllen die strengen Vorgaben
hinsichtlich der physikalischen Eigenschaften.
Chemische Eigenschaften
1. chemische Bestéandigkeit mind. KI. B 1ISO 10545-13
2. Fleckbestandigkeit gefordert ISO 10545-14

garantiert (auBer gegen Fluorverbindungen)

Die erforderlichen Prifzertifikate werden lhnen auf Wunsch durch
unseren Vertriebsservice zugesandt.

Technical characteristics
according to DIN EN 144 11, group Bla

DIN EN 144 11 Bla Test standards

Dimensions and surfaces:

1. Length and width +0,6% ISO 10545-2
2. Thickness +5% 1ISO 10545-2
3. Straightness of edges +0,5% ISO 10545-2
4. Rectangularity +0,5% ISO 10545-2
5. Evenness +0,5% 1ISO 10545-2
6. Defect-free surface min. 95 % 1ISO 10545-2

Zahna floor tiles meet the strict requirements of a butting laying proce-
dures as required in the vibratory laying method.

Physical properties:

1. Water absorption max. < 0,5 % 1ISO 10545-3
2. Flexible strength min. 35 N/mm? ISO 10545-4
3. Rupture and breaking strength  min. 1300 N ISO 10545-4
4. Frost resistance required ISO 10545-12
5. Resistance to deep abrasion < 175 mm?® volume loss

ISO 10545-6
6. Behaviour in fire A1FL DIN 4102
7. Electrical conductivity DIN 51953

Zahna floor tiles fulfill the strict defaults regarding the physical
characteristics
Chemical properties:

ISO 10545-13
ISO 10545-14

min. Class B
required

1. Chemical resistance
2. Stain resistance

guaranteed (except fluorine compounds)

The test certificates required can be sent to you on request
by our sales service.

TexHU4Yeckue xapakTepucTukm
cornacHo DIN EN 144 11, rpynna Bla

DIN EN 144 11 Bla CraHpapTbl HA METOA UCNbITaAHUM

Pa3mepbl U BUAbl NOBEPXHOCTEN:

1. OnvHa v wrpnHa +0,6% 1SO 10545-2
2. TonwwmHa +5% 1SO 10545-2
3. MpAMONMHENHOCTb KPOMOK +0,5% 1ISO 10545-2
4. TpAMOYronbHOCTb +0,5% 1ISO 10545-2
5. Tnockas NoOBEPXHOCTb +0,5% 1ISO 10545-2
6. OTtcyTcTBME aedekToB MUH. 95 % 1ISO 10545-2

MOBEPXHOCTN
Kpome Toro, HanonbHas nantka ZAHNA oTBe4aeT CTPOrnMMm Kputepusam

MeToZa NIOTHOV TOHKOLLIOBHOM YKaAK1, NPUMEHSEMOro npu
co3aaHny BUOGPOMOKPbLITUI.

dusnyeckue ceoiictea:

1. BnaronornoweHxune makc. < 0,5 % 1ISO 10545-3
2. MpoYHOCTb Npu N3rnée MUH. 35 H/MMm? 1ISO 10545-4
3. Paspyuwatouiaa Harpyaka MUH. 1300 H 1ISO 10545-4
4. Mop030yCTON4YNBOCTb TpebyeTcsa 1ISO 10545-12
5. ConpoTusneHue rnybokomy yMeHblueHne obbema < 175 mm®
MCTUPaHUIO 1ISO 10545-6
6. OrHecTtonkocCTb A1FL DIN 4102
7. OnekTpornpoBOANMOCTb DIN 51953

HanonbHasa nnutka ZAHNA coOTBETCTBYET CTPOrMM TpeboBaHMSM B
OTHOLLEHUU PU3NYECKMX XapaKTEPUCTUK.
XnMmunyeckune xapakTepucTukmn

ISO 10545-13
ISO 10545-14

1. Xumunyeckas yCTon4mBoCTb MUH. KN. B
2. Tpebyemas yCTOMYNBOCTb K ISTHOOOGPA30BaHMIO

rapaHTUPOBaHHO (3a NCKIOYEHNEM CTOMKOCTM K BO3OENCTBUIO

OTOPUCTBIX COEANHEHWNIN)

Heobxoaumblie cepTudunkaTbl UCMbITAHUA MPY HEOOXOAUMOCTY ByayT
BbiC/laHbl Bam Halwuel cnyx6oii npogax.

ZAHNA Fliesen erfiillen die strengen qualitativen Anspriiche, die an das Material beim Riittelverfahren gestellt werden.
ZAHNA tiles meet the strict qualitative requirements that the material is subjected to in the vibratory-laying procedure.
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Technische Eigenschaften
Technical specification

1. Druckfestigkeit und lastverteilende
Wirkung der Zahna Fliesen

YF
\ 4
In
d ;
| |
; ;
| = |  Lastverteilung bei h=11 mm
| |

Lastverteilung bei h=18,5 mm (High-Traffic)

Im Gesamtsystem Fliese und Untergrund ist der Untergrund immer der
schwéchereTeil. Die lastverteilende Wirkung von Fliesen und Platten ist
abhéngig von deren Starke. Mit zunehmender Starke der Fliesen nehmen
auch die bis zum Bruch erforderlichen Lasten zu.

Die sichere Wahl des Fliesenlegers bei zu erwartenden

Punktbelastungen lautet: High Traffic-Fliesen aus Zahna.

2. Biegezugfestigkeit / Bruchkraft

Die Biegezugfestigkeit B wird an flinf Proben als Dreipunktbelastung
in N/mm? nach der folgenden Gleichung ermittelt:

F = Bruchkraft in N

L = Stutzweite in mm
b = Breite in mm

h = Dicke in mm

B = Biegezugfestigkeit

3-F-L 2-B-hb
B=2pre F="7

3. Bruchkraft

Bei den Uberstarken Fliesen liegen die Bruchfestigkeitswerte in Newton
erheblich Uber den geforderten Nennwerten. So halten die in Zahna her-
gestellten Fliesen mit einer Starke von 18,5 mm Bruchkrafte von deutlich
Uiber 7000 N aus und sind deshalb der ideale Belag fur hochbelastbare
Boden.

yF
I |
A \" A

L

4. Wasseraufnahme

Die Wasseraufnahme gibt die Gewichtszunahme in Prozent von mit
Wasser geséttigten Kochproben zum Trockengewicht an.

5. Frostbestandigkeit

Die Prifung auf Frostbestandigkeit erfolgt nach EN ISO 10545-2
Nach einer Wassersattigung wird nach 50 Frost-Tau-Wechseln

die Unversehrtheit gepriift.

Die Frostbestandigkeit eines AuBenbelages ist jedoch nicht allein
von der Gute der verwendeten Fliesen abhangig.

Eine fachgerechte Bodenkonstruktion und Verlegung sind zwingend.
Bitte beachten Sie dazu das Merkblatt des Zentralverbandes des
Deutschen Baugewerbes ,,Bodenbeldage aus Fliesen und Platten
auBerhalb von Gebauden®.

6. TiefenverschleiBB

Beim Tiefenverschlei unglasierter Fliesen wird

nach EN ISO 10545-6 mit einer rotierenden Scheibe sowie einem
Schleifkdrper die Abreibung in mm? gemessen; je niedriger der Wert,
desto verschlei3fester das Material.

1. Compression strength

YF
\ 4
In
d ;
| |
; ;
[ Load distribution at h=11 mm
| |

Load distribution at h=18,5 mm (High-Traffic)

In the combination of tile and subsurface it is the subsurface that is
always the weaker part. For vibratory laying as per DIN 13813 he sta-
bility of the hardened cement should be at least equal to that of C 16
cement, i.e. it should have a compression strength of 16 N/mm2. The
safe choice

2. Flexible strength /
breaking strength

Flexible strength B is determined on 5 samples as three-point load in
N/mm?2, according to the following equation:

F = Breaking strength in N
L = Span in mm

b = Width in mm

h = Thickness in mm

B = Flexible strength

3-F-L 2-B-hb
B=2bre F="—7l

3. Breaking strength

We produce tiles from 11 to 25 mm for extreme loads in trade and in-
dustry. Breaking strength values here in Newton are considerably
higher than the required standards (see table p 35). The breaking
strength values determined in laboratory tests provide an indication

of the suitability of the floor tile, for example resistance to the point
load of wheels of forklift trucks. As a consequence, the tiles produced
in Zahna with a thickness of 18.5 mm withstand breaking strength of
significantly higher than 7000 N, making them ideally suited as flooring
for surfaces subjected to heavy loads.
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4. Water absorption

Water absorption is the increase in weight in % of samples saturated
with water compared to dry weight. An average value from 10 samples
is taken.

5. Frost resistance

Testing for frost resistance is performed on 10 samples in accordance
with EN ISO 10545-2. Following water saturation, the tile is tested for
soundness following 50 frost thaw alternations.

The frost resistance of exterior flooring not only depends on the quality
of the tiles, however. Professional subsurface and laying are vital.
Please see the technical bulletin of the Zentralverband des Deutschen
Baugewerbes entitled , Tile and slab flooring outside of buildings”.

6. Deep abrasion
To test for deep abrasion in unglazed tiles a rotating disc and a grinder

are used (as per EN ISO 10545-6), with the gauging measured in mm?;
the lower the value, the more resistant the material is to deep abrasion.

1. Mpo4yHOCTb Ha cXXaTue u pacnpegeneHuve
Harpy3ku nauTtkon Zahna

YF
\ 4
Tn
d i
i |
; ’
| o— Pacnpepnenenve Harpysku npv h = 11 Mm
| |

Pacnpepnenenve Harpysku npu h = 18,5 MM (MHTEHCUBHOE ABUXEHNE)

B 06Leit cucteme «nnmMTka-o0CHOBaHME» OCHOBaHWE BCEraa sBNseTcs
6onee cnabbiM anieMeHTOM. PacnpeneneHve Harpysku nanTkamm n
naHenaMmn 3aBUCUT OT X TOJLLMHbLI. C yBeNMYeHNEM TONLLMHbI MIUTKN
BO3pacTaloT 1 Harpy3kn, Heobxoanmble Asis ee paspyLueHus. MNpu
0XMOAEMbIX TOYEYHbIX HArpy3Kax HaaeXHbIM BbIGOPOM MANTOYHMKA
6yneT: nnutka HighTraffic na r. Llana.

2. Mpoy4yHOoCTb Ha N3rub / paspyLualoLaga Harpy3ka
Mpenen Npo4YHOCTU Ha pacTsxkeHue npu n3rnbe B onpenenseTcs Ha
naTn Npobax Kak Harpyska B Tpex Todkax B H/MM? no cnepyoweit
dopmyne:

F = paspywatowee ycunmne B H

3-F-L _
B= 5B L = paccTosiH/e mexay onopamuvi B Mm
b = wunpuvHa B Mm
2.B-h-b h = TonwmHa B MM
F= =T B = npo4YHOCTb Ha pacTsxXeHne npu n3rnde

3. Paspywalowiaga Harpyska

Y CBEepXnpoO4YHOM NAUTKM 3HAYEHNS Npeaena NPOYHOCTU B HbIOTOHAxX
3HAYUTENBHO BhILLE, YeM TPebyeMble HOMUHASbHbIE 3HAYEHUS.

Tak, Bbinyckaemas B I. LlaHa nnutka TonwuHom 18,5 MM Bblioepxmneaet
paspyLuatoLLmMe Harpy3ku, 3HaunTenbHo npesblwatowe 7000H, n
NoaTOMYy ABASIETCH UAEaNbHBIM NOKPLITUEM A5 MOJIOB,
noaBepraoLUXCs BbICOKUM Harpy3kam.
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4. BnaronornoweHune

BnaronornowierHne BblpaXaeTcd B I'Ipl/l6aBJ'|eHI/II/I BecCa B npoueHTax
HaCbILLEHHbIX BOAOW 1 nogeepraemMbiX KUNa4eHunto I'Ip06 OTHO-
CUTENbHOW MX Beca B CYXOM COCTOAHUNN.

5. Mopo30CTONKOCTb

McnbiTaHne Ha MOPO30CTOMKOCTb MPOBOAUTCS MO HOPMaMm
EN ISO 10545-2.

Mocne HacbllLeHns Boaon 1 50 LnkIoB 3aMopaxnBaHns —
pa3mMopaxmBaH1s KOHTPOSIMPYETCS LEeNOCTHOCTb MIUTKM.

OaHaKo MOPO30CTOMKOCTb HAPYXXHOMO MOKPbLITUS 3aBUCUT HE
TONbKO OT Ka4ecTBa Mcnosb3yemMon nantku. O6a3aTenbHbIMN
npeanockIIkaMm ABASIOTCA NPaBUiibHasi KOHCTPYKLMS OCHOBaHMSA 1
yknagka namtkn. Cm. Takxke namaTky LleHTpanbHoro o6beanHeHus
HEMEeLKMX NPeAnpPUaTUiA CTPOUTENbHOM oTpacnu ,HanonbHblie

MOKPbITUS 3 MANTOK U NaHene BHe 30aHnin.
6. UctnpaemocTtb

Onsa onpeneneHns ncTMpaeMocTu

no EN ISO 10545-6 Herna3ypoBaHHas nanTka nogsepraeTcs
MCTUPAHMIO BPaLLAIOLMMCS KPYrom C NpuMeHeHnem abpasmnea, un
npwv 3TOM N3MEPSETCS ee NCTMPaHNe B MMS. YemM MeHbLLE 3Ha4YeHe,
Tem Gonee martepuasn yCTonymB K MCTUPaHUIO
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Trittsicherheit und Rutschhemmungen
Anti-slip and secure grip properties

Zur Vermeidung von Arbeitsunféllen Test auf ,,schiefer Ebene“: To avoid industrial accidents, safety or-
schreiben die Berufsgenossenschaften eine be- Bewertungs- Neigungs- ganisations prescribe specific characteristics
stimmte Beschaffenheit des Bodenbelages vor. gruppen winkel for flooring. The workplace act and accident

Die Arbeitsstattenverordnung und die Unfallver- prevention regulations require flooring to be
hitungsvorschriften verlangen, dass FuBbdden even, ant-slip and easy to dean. Particular anti-
eben, rutschhemmend und leicht zu reinigen R9 > 6° 10° slipping measures are required where water, oil,
sein missen. Besondere SchutzmaBnahmen _“.... mud, fat or waste raise the risk of sliding. These
gegen Ausgleiten sind erforderlich, wenn durch factors should be taken into consideration when
den Umgang mit Wasser, Ol, Schlamm, Fett selecting flooring. These clear specifications are
oder Abféllen Rutschgefahr besteht. Bei der based upon tests conducted by insurers,
Auswahl der Belagstoffe ist darauf Ruicksicht & ® which illustrate, amongst other things, that slip-
zu nehmen. Diese klaren Forderungen stiitzen R10 >10°-19 m ping is the most common cause of accidents.
sich auf Untersuchungen der Versicherungs- Depending on the usage of the room, different
trager, levels of anti-slip and spaces are required.

die ergaben, dass unter allen Unfallursachen

das Ausrutschen an erster Stelle steht. R 11 1. Commercial use

> 19°- 27°
Je nach Nutzung des Raumes werden andere k

Rutschhemmungen und Verdrangungsrdume Responsible: Hauptverband der Gewerblichen
gefordert. Berufsgenossenschaft, Zentralstelle fur Unfal-
Iverhiitung und Arbeitsmedizin (association of
commercial and industrial workers compensa-
tion insurance carriers), Alte Heerstrasse 111,

Germany - 53745 St. Augustin, ,structural es-

1. Gewerbebereich R12 > 27°- 35°

y

Zustandig: Hauptverband der gewerblichen Be-

rufsgenossenschaften, Zentralstelle fir Unfall- tablishments” committee. Test Standard 51130.

verhiitung und Arbeitsmedizin, Alte HeerstraBe BGR 181 technical bulletin ,flooring in work

111, 53745 St. Augustin, Fachausschuss R 13 > 35° .\ rooms and work areas with a risk of slipping” of

,Bauliche Einrichtungen®. Priifnorm 51130. October 1993, updated version October 2003.

Merkblatt BGR 181 ,FuBbdden in Arbeitsrau-

men und Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr” Test procedure: inclined level, walking with

vom Oktober 1993, aktualisierte Fassung safety shoes, oil as slipping medium.

Oktober 2003. Verdrangungsraum / Mindestvolumen: The surface texture may be even, micro-rough,

rough or profiled.

Prifverfahren: Schiefe Ebene, Begehung mit Verdrdngungsraum Mindestvolumen

Sicherheitsschuhen, Gleitmedium Ol. Die The displacement space (V4 - VI 0) is the

Oberflachengestaltung kann eben, mikrorau, V 4 4 cm®¥/dm? open, hollow space between the upper walking

rau oder profiliert sein. V 6 6 cm®/dm? surface and lower drainage surface on profiled

vV 8 8 cm®¥/dm? surfaces.

Der Verdrangungsraum (V4-V10) ist der offene V10 10 cm®/dm?

Hohlraum zwischen oberer Geh- und Entwas- Here, too, the Bundesverband der Unfallver-

serungsebene bei profilierten Oberflachen. <« Gehebene sicherungstrager (federal association of accident
{ Verdrangungsraum insurers) specifies evaluation groups for floors in

Auch hier wurden durch den Bundesverband 4 enwasserungsebene  wet, barefoot areas, e.g. bathing areas, hospitals

der Unfallversicherungstrager Bewertungs- and shower rooms. (Technical bulletin GUV-I

gruppen fur Béden in nassbelastbaren BafuB- 8527-flooring for wet, barefoot areas) edition of

bereichen, z. B. Badern, Krankenh&dusern und July 1999, updated version August 2004.

Duschréaumen, herausgegeben. (Merkblatt
GUV-1 8527 Bodenbelage fir nassbelastete
BarfuBbereiche, Ausgabe Juli 1999,
aktualisierte Fassung August 2004
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Test at inclined leve:

Evaluation
groups

R9

R 10

R 11

R 12

R13

Angle of
inclination
> 6°- 10°
——
>10°-19° -\
> 19°- 27° I\"
Sl N

Displacement space / minimum volume:

Displacement space

Minimum volume

VvV 4
V 6
vV 8
V10

4 cm®/dm?
6 cm3/dm?
8 cm®/dm?
10 cm®/dm?

w Wwalking level

{ displacement space

drainage level

BesonacHocTb Ang xoab0bl U NPOTHBO- UcnbiTaHne Ha ,,HaKJIOHHOW NJIOCKOCTU
ckonb3siLLme cBoicTBa. Bo nsbexanve OueHouHbIe Yron
npon3BoACTBEHHOIO TpaBMaTn3ma, I'IpOCb- rpynnbi HaKnoHa

COl03aMn NPEeAnUCLIBAIOTCS ONpPeaesiEHHbIE
CBOWCTBA HaMoJIbHbIX MOKPbITUIA.
MpennucaHns no opraHn3aumm paboumx MecTt R9 > 6°- 10°
1 NpaBuia TeXHKN 6e30MacHOCTM TPebyioT,
4TOObI MNOJIbI ObIN POBHBIMU, HECKOL3KUMU U
nerko ymctunucb. Ocobble Mepbl 6e30MaCHOCT
TPebyTCs, ECIM ONACHOCTb MNOCKaIb3bIBAHUS
CYLLECTBYET B CBSI3N C OOpaLLeHneM C BOAOW,
Macnamu, Lwnamamu, XupamMmm uiam oTxogamu,
4YTO LLOIKHO YYUTLIBATLCS NMpu BbIGope mate-
pranoB NOKPbITUN.

OTu1 YeTkne TpeboBaHNS ONUPAKDTCS Ha
pesynbTaTbl UCCEA0BAaHNN CTPAXOBLLMKOB, R 11 > 19°- 27°
KOTOpbIE MOKa3bIBAIOT, HTO CPeay BCEX NMPUYMH
HeCYaCTHbIX Clly4aeB MOCKasb3blBaHME CTOUT
Ha NepBOM MecCTe.

B 3aBMCMMOCTM OT xapakTepa UCMnoJIb30BaHMS
rnomeLLeHnst, TpebyTcs pasnnyHbIe noka-

R 10 >10°-19°

rvr r i

R 12 > 27°- 35°
3aTenu CONnpPOTUBIIEHNSI CKOJILXEHUIO Y 0OBbEMbI
NMPOCTPAHCTB BbITECHEHUS.
1. Ucnonb3oBaHMe B NPOMbILLIEHHOCTHU
o R 13 > 35°

KoMneTeHTHbI opraH: [MaBHoe 06beanHeHne
npodCco30B MPOMBbILLIEHHOCTH,
LleHTpanbHOe ynpaBneHune no npodunakTmnke
TpaBmatM3amMa 1 Npon3BOACTBEHHOM
MeguumHe, Anbte Xeepwitpacce 111, 53745 MpocTpaHCTBO BbITECHEHUS /
r. CaHkT-ABrycTuH, QKkcnepTHas KOMUccus MMWHUMAaJIbHbIA 06bEeM:
,CTpouTenbHble COOPYXEHNS".
CTanpapT Ha npoBefeHue ncnblitanuii: 51130.  [pocTpaHcTBO MuH1uManbHbIN
MamsaTtka BGR 181 BbITECHEHUSA 06bem
,[01bl B paboynx NOMeLLEHNSX 1 30HAX C
OMacHOCTbIO NMOCKab3bIBAHUSA" OT OKTAOPS V 4 4 cm®/gm?
1993 1., o6HOBNEHHAs pefakLms — OKTAOpb V 6 6 cm®/om?
2003 r. vV 8 8 cm3/om?

V10 10 cm®/gm?
MeTopn ncnbitTaHmin: HaknoHHas NaoCKOCTb,
xoapb6a B 3almTHOM 06yBU, CKONb3siLLEe + OGnacrs XonsGH
CcpencTBo - Macsno. NoBEPXHOCTb MOXET { MpocTpaHCTBO BbITECHEHNS
ObITb POBHOW, C MMKPOHEPOBHOCTSIMU UK & Npenaxnan o6nacts

npopUINPOBaHHON.

MpocTtpaHcTBO BbiTeCHeHUs (V4-V10) — aTo
OTKPbITas MOJIOCTb MEXAY BEPXHEN NMIIOCKOCTbLIO
Ons Xxoap0Obl U MNJIOCKOCTbIO BOAOOTBOAA HA
nPodUIMPOBaHHbLIX MOBEPXHOCTSIX.

M 3necb ®enepasnbHbIM COIO30M
CTPaxOBLLMKOB OT HECHACTHbIX Clly4aeB

OblNIN YCTAHOBJIEHbI OLLEHOYHbIE FPYNNbl AN1s
MOMOB BO BAAXHbIX 30HAX, NPeAnonaraloLmx
xoxaeHne 6ocrnkom, Hanpumep, B 6acceliHax,
60/IbHULIAX 1 OYLLIEBbIX MOMELLLEHUSIX.
(MamsaTtka GUV-1 8527 ,HanonbHble NOKPbLITUS
BO BAI@XHbIX 30HaX A1 XOXAeHUsA 60CUKOM®,
nsgaHue — nosb 1999 r., o6HOBNEHHas
penakums — asryct 2004 r.)

41



Rutschsicherheit im BarfuBbereich
Anti-slip in barefoot areas

Bewertungsgruppe A

BarfuBgéange (weitgehend trocken)

Einzel- und Sammelumkleiderdume
Beckenbdden in Nichtschwimmerbereichen,
wenn im gesamten Bereich die Wassertiefe
zwischen 80 cm und 1,35 m betragt

Sauna- und Ruhebereiche (weitgehend
trocken)

Bewertungsgruppe B

BarfuBgange, soweit nicht A zugeordnet
Duschrdume und Beckengénge

Bereich von Desinfektionsspriihanlagen
Beckenbdden in Nichtschwimmerbereichen,
wenn die Wassertiefe unter 80 cm ist
Beckenbdden in Nichtschwimmerbereichen
von Wellenbecken

Hubbdden, Planschbecken

ins Wasser fUhrende Leitern

ins Wasser flhrende, maximal 1 m breite
Treppen mit beidseitigen Handlaufen
Leitern, Treppen auBerhalb des
Beckenbereiches

Sitzstufen und Liegen

Sauna- und Ruhebereiche,

soweit nicht A zugeordnet

Bewertungsgruppe C

ins Wasser flhrende Treppen,
soweit nicht B zugeordnet
Durchschreitebecken

Geneigte Beckenrandausbildungen

Test auf ,,schiefer Ebene“:

Bewertungs- Neigungs- BarfuB-
gruppen winkel Nassbereich
A >12°
B > 18° .
C > 24° .

Evaluation group A

Barefoot walkways (largely dry)
Individual and group changing rooms
Pool floors in non-swimmer areas, where
the water depth in the overall area is
between 80 cm and 1.35 m

Sauna and relaxation areas (largely dry)

Evaluation group B

Barefoot walkways where not allocated to A
Shower rooms and pool walkways
Disinfectant spraying area

Pool floors in non-swimmer areas, where
the water depth is lower than 80 cm

Pool floors in non-swimmer areas of wave
pools

Movable floors, paddling pool

Pipes leading into water

Steps leading into water, maximum 1 m in
width, with handrails on either side
Ladders, steps outside of the pool area
Seats and couches

Sauna and relaxation areas, where not
allocated to A

Evaluation group C

Steps leading into water,
where not allocated to B
Walk-through pools
Angled pool edges

Test at inclined leve:

Evaluation Angle of Barefoot /
groups inclination wet area
A >12°
B > 18° .
C > 24° .

OueHo4yHag rpynna A

Mpoxoab! Ana xoabbbl 6OCUMKOM (MOHTH
cyxue);

MHavBmayanbHbie 1 06LLme NOMELLEHNS
015 NepeofieBaHuns;

[lHo 6acceiHoB B 30HaX, HE NCMOJIb3yeMbIX
15 NNaBaHusi, eCNv BO BCE 30He ryOuHa
BoAbl cocTtaBnseT oT 80 cm no 1,35 m;
CayHbl 1 30HbI OTAbIXA (MOYTK CyXME).

OueHo4yHas rpynna B

Mpoxoabl Ans xoabbbl 5O0CUKOM, HE
OTHOCUMBIE K rpynne A;

[ylieBble noMeLLeHMs U NPOXoabl K
HacceiiHam;

30HbI C Ae3NHOULNPYIOLLMN
pa3bpbI3rvBaoLLMMN CUCTEMAMU;

[lHO 6acceHoB B 30HaX, HE NCMOJIb3yEeMbIX
[ON9 NnaBaHus, ecnv rmybuHa Boapl
octaBnseT meHee 80 cwm;

[lHo 6acceHoB B 30HaX, HE NCMOJIb3yEeMbIX
0151 NNaBaHnst, C UCKYCCTBEHHbIMM
BOJIHAMU;

Monbl ons nogbema, neTckne 6acceiHbi;
BepnyLive B Boay necTHULbI;

Benyuwime B BOAY CTYNeEHM C MakCUMasnbHON
LUMPUHOK 1MK MOPYYHSAMN C 06e1X CTOPOH;
JlecTHULbI, CTyNeHn BHe 30HbI BacceinHa;
CTyneHu ons cuaeHbs 1 nexaku;

CayHbl 1 30HbI OTABIXA, HE OTHOCUMbIE K
rpynne A.

OueHovyHaga rpynna C

Bepnylive B BoAy CTyrneHu, He OTHOCKMbIE
K rpynne B;

MpoxoaHble 6accenHsbl;

MMeloLume yKnoH KOHCTPYKUUN 60pToB
6acceinHoB.

UcnbiTaHue Ha ,,HaKJIOHHO NJIOCKOCTU

OueHo4YHble Yron BnaxHas o6nacts
rpynne: D

A >12°

B > 18° I

C > 24° .

Safety-Fliesen im Uberblick
Overview of Safety-Tiles

Eben Jura Stein Mars Perm
e (N l =
= =R e
1
Diagonal Quadronock Trias Trinock
Quadrat Rechteck | Hexagon
mm | 100 x 100 | 150 x 150 | 200 x 200 | 250 x 250 | 300 x 300 | 400 x 400 | 100 x 200 | @ 100 mm
Anforderungen in Arbeitsrdumen und Arbeitsbereichen mit Rutschgefahr
Requirements for working areas and working spaces with a risk of slipping
TpeboBaHua AN NPOM3BOACTBEHHbLIX MOMELLEHUIA U PaBOUYMX 30H C ONACHOCThLIO CKONTbXEHUS
R9 Eben (0] (e} () O (6] O (6] (0]
Stein (0]
R10 Eben X X X X X X X X
Jura O (0] (0} (0] O o
Stein X (0]
R11 Jura X X X X X X
Mars (0] (6] (6]
R12 Mars X X X
Perm X X
R12 V4 Diagonal X
Quadronock X
Trinock X X
R12 V6 Trinock X X
R12 V8 Trias X
R13 V6 Quadronock X
R13 V8 Quadronock X
Trinock X X
R13 V10 Quadronock X
Trinock X X

Anforderungen im nassbelasteten BarfuBbereich
Requirements for wet barefoot areas
TpeboBaHUs K BNaxHoW obnactu ans xoapobl 650CUKOM

A Eben X X

B Eben X X
Jura X X
Stein X

O = mit Kerasiegel
X = unversiegelt

O = with Kerasiegel
X = unsealed

O = coTmenkoin «Kerasiegel»
X = 6e3 oTaenku

43



Die Rutschfestigkeitsklassen nach BGR 181, Stand Okt. 2003
BGR 181 Code of practice for floors in work rooms and work areas with high risk of slipping

0 Allgemeine Arbeitsrdume und -bereiche*) 9 Kiichen, Speiserdaume 14 Kraftfutterherstellung 25 Abwasserbehandlungsanlagen
General work rooms and areas®) Catering establishments Fodder concentrate production Sewage treatment plants
[o] o] KyxHu n ctonoesie MpoussoacTEO KOPMOB JInkenpgaumsa CTO4HbIX BOA,

0.1 Eingangsbereiche, innen**) R9 9.1 Gastronomische Kiichen (Gaststéttenkiichen,Hotelkiichen) 14.1 Trockenfutterherstellung R11 25.1 Pumpenraume R12

0.2 Eingangsbereiche, auBen R11/R10 V4 9.1.1  bis 100 Gedecke je Tag R11 V4 14.2  Kraftfutterherstellung unter Verwendung 25.2  Raume fiir Schlammentwésserungsanlagen R12

0.3 Treppen, innen***) R9 9.1.2  Uber 100 Gedecke je Tag R12 \Z) von Fett und Wasser R11 \Z) 25.3  Raume fiir Rechenanlagen R12

0.4 AuBentreppen R11/R10 V4 9.2 Ktichen fiir Gemeinschaftsverpflegung in Heimen, 25.4  Standplatze von Arbeitsplatzen, Arbeitsbiihnen und

0.5 Sanitarraume (z. B. Toiletten, Schulen, Kindergarten, Sanatorien R11 15 Lederherstellung, Textilien Wartungspodeste R12
Umkleide- und Waschraume) R10 9.3 Ktichen fiir Gemeinschaftsverpflegung Leather production, textiles
Pausenraume (z. B. Aufenthaltsraum, Betriebskantinen) R9 in Krankenh&usern, Kliniken R12 n BO W TeKCT i 6 Feuerwehrhauser
Sanitatsraume R9 9.4 GroBktichen fir Gemeinschaftsverpflegung Fire brigade buildings

in Mensen, Kantinen und Fernktichen R12 V4 15.1 Wasserwerkstatt in Gerbereien R13 MoxapHble cTaHuuu

1 Herstellung von Margarine, Speisefett, Speisedl 9.5 Aufbereitungskiichen (Fast Food-Kiichen, Imbissbetriebe) R12 V4 15.2  Raume mit Entfleischmaschinen R13 V10
Manufacture of margarine, edible fats and oils 9.6 Auftau- und Anwarmkiichen R10 15.3  R&ume mit Leimlederanfall R13 V10 26.1 Fahrzeug-Stellplatze R12
Mpon3BOACTEO MaprapuHa, NULLEBbIX XUPOB 9.7 Kaffee- und Teektichen, 15.4  Fettraume fur Dichtungsherstellung R12 26.2  Raume fir Schlauchpflegeeinrichtungen R12
W pacTUTeNbHbIX Macen Kuchen in Hotels-Garni, Stationskiichen R10 15.5 Farbereien fur Textilien R11

9.8 Spulrdume 27 Geldinstitute

1.1 Fettschmelzen R13 V6 9.8.1 Spulraume zu 9.1,9.4,9.5 R12 V4 16 Lackierereien Financial institutions

1.2 Speisedlraffinerie R13 \Z 9.8.2  Spilraume zu 9.2 R11 Paint shops DUHAHCOBBIE Y4peXaeHus

1.3 Herstellung und Verpackung von Margarine R12 9.8.3 Spilraume zu 9.3 R12 JlakupoBouHble uexa

1.4 Herstellung und Verpackung von Speisefett, 9.9 Speiserdaume, Gastrdume, Kantinen einschlieBlich 271 Schalterraume R9
Abfiillen von Speised| R12 Bedienungs- und Serviergédngen R9 16.1 Nassschleifbereiche R12 V10

28 Parkbereiche

2 Milchbe- und -verarbeitung, Kaseherstellung 10 Kiihlraume, Tiefkiihlraume, Kiihlhduser, Tiefkiihlhduser 17 Keramische Industrie Parking areas
Milk processing, cheese production Cold stores, deep freeze stores Ceramics industry Fapaxwu
n Ka 'BO Cblpa Liexa oxnaxpaeHus U 3aMmopo3ku NpoAyKTOB Ki Tb

28.1 Garagen, Hoch- und Tiefgaragen

2.1 Frischmilchverarbeitung einschlieBlich Butterei R12 10.1 fur unverpackte Ware R12 17.1 Nassmuhlen (Aufbereitung keramischer Rohstoffe) R11 ohne Witterungseinfluss*****) R10

2.2 Kasefertigung, -lagerung und Verpackung R11 10.2  flr verpackte Ware R11 17.2  Mischer, 28.2  Garagen, Hoch- und Tiefgaragen

2.3 Speiseeisfabrikation R12 Umgang mit Stoffen wie Teer, Pech, Graphit, Kunstharzen R11 V6 mit Witterungseinfluss R11/R10 V4

11 Verkaufsstellen, Verkaufsraume 17.3  Pressen (Formgebung), 28.3  Parkflachen im Freien R11/R10 V4

3 Schokoladen- und SiiBwarenherstellung Sales outlets, shops Umgang mit Stoffen wie Teer, Pech, Graphit, Kunstharzen R11 V6
Chocolate and confectionery production Mara3auHbl 17.4  GieBbereiche R12 29 Schulen und Kindergérten
n BO " KOHGD 17.5  Glasierbereiche R12 Schools and kindergartens

11.1 Warenannahme Fleisch LLkonbl n AeTckue caapbl

3.1 Zuckerkocherei R12 11.1.1 fur unverpackte Ware R11

3.2 Kakaoherstellung R12 11.1.2 flr verpackte Ware R10 18 Be- und Verarbeitung von Glas und Stein 291 Eingangsbereiche, Flure, Pausenhallen R9

3.3 Rohmassenherstellung R11 11.2  Warenannahme Fisch R11 Glass and stone processing 29.2  Klassenrdaume, Gruppenrdume R9

3.4 Eintafelei, Hohlkérper- und Pralinenfabrikation R11 11.3  Bedienungsgang fir Fleisch und Wurst Mepepa6oTtka u 06paboTka CTEKNA U KaMHs 29.3  Treppen R9

11.8.1 fur unverpackte Ware R11 29.4 Toiletten, Waschraume R10

4 Herstellung von Backwaren 11.3.2 flr verpackte Ware R10 18.1 Steinségerei, Steinschleiferei R11 29.5  Lehrkiichen in Schulen (siehe auch Nr. 9) R10
(Backereien, Konditoreien, Dauerbackwaren-Herstellung) 11.4  Bedienungsgang fiir Brot- und Backwaren, unverpackte Ware R10 18.2  Glasformung von Hohlglas, Behalterglas, Bauglas R11 29.6  Kuchen in Kindergarten (siehe auch Nr. 9) R10
Production of bread, cakes and pastries (bakeries, 11.5  Bedienungsgang fiir Molkerei- und 18.3  Schleifereibereiche fiir Hohlglas und Flachglas R11 29.7  Maschinenrdume fiir Holzbearbeitung R10
cake shops, production of long-life bakery products) Feinkosterzeugnisse, unverpackte Ware R10 18.4  Isolierglasfertigung, Umgang mit Trockenmittel R11 V6 29.8  Fachraume fiir Werken R10
n BO X y i (x 11.6  Bedienungsgang fir Fisch 18.5  Verpackung, Versand von Flachglas, Umgang mit Antihaftmittel R11 V6 29.9  Pausenhofe R11/R10 V4
KoHAWN BO i ¢ anw 11.6.1 fur unverpackte Ware R12 18.6  Atz- und Saurepolieranlagen fiir Glas R11
CPOKOM XpaHeHus 11.6.2 fur verpackte Ware R11

11.7  Bedienungsgénge, ausgenommen Nr. 11.3 bis 11.6 R9 19 Betonwerke 30 Betriebliche Verkehrswege in AuBenbereichen

4.1 Teigbereitung R11 11.8  Fleischvorbereitungsraum Cast concrete factories Plant traffic routes in outdoor areas

4.2 Raume, in denen vorwiegend Fette oder 11.8.1 zur Fleischbearbeitung, ausgenommen Nr. 5 R12 V8 BeToHHbIE 3aB0AbI y T THbIE N nAoporn
flissige Massen verarbeitet werden R12 11.8.2 zur Fleischverarbeitung, ausgenommen Nr. 5 R11

4.3 Spiilrdume R12 V4 11.9  Blumenbinderdume und -bereiche R11 19.1 Betonwaschplétze R11 30.1 Gehwege R11/R10 V4

11.10 Verkaufsbereiche mit ortsfesten Backofen 30.2 Laderampen

5 Schlachtung, Fleischbearbeitung, Fleischverarbeitung 11.10.1 zum Herstellen von Backware R11 20 Lagerbereiche 30.2.1 Uberdacht R11/R10 V4
Slaughtering, meat processing 11.10.2 zum Aufbacken vorgefertigter Backware R10 Storage areas 30.2.2 nicht tberdacht R12 V4
Y60ii ckoTa n nepepaboTka Msica 11.11  Verkaufsbereiche mit ortsfesten Fritteusen oder Cknagbl 30.2.3 Schragrampen (z.B. fiir Rollsttihle, Ladebriicken) R12 v4

ortsfesten Grillanlagen R12 V4 . 30.3  Betankungsbereiche R12

5.1 Schlachthaus R13 V10 11.12  Verkaufsraume, Kundenrdume R9 20.1 Lagerraume fiir Ole und Fette R12 V6 30.3.1 Betankungsbereiche liberdacht R11

5.2 Kuttlerraum, Darmschleimerei R13 V10 11.13  Vorbereitungsbereiche fiir Lebensmittel zum SB-Verkauf R10 20.2  Lagerraume fur verpackte Lebensmittel R10

53 Fleischzerlegung R13 V8 11.14 Kassenbereiche, Packbereiche R9 20.3  Lagerbereiche im Freien R11/R10 V4

5.4 Waurstkiiche R13 V8 11.15 Verkaufsbereiche im Freien R11/R10 V4

55 Kochwurstabteilung R13 V8 21 Chemische und thermische Behandlung von Eisen und Metall

5.6 Rohwurstabteilung R13 V6 12 Raume des Gesundheitsdienstes/der Wohlfahrtspflege Chemical and thermal treatment of iron and metal

5.7 Wursttrockenraum R12 Health service rooms X nTep Ka

5.8 Darmlager R12 n W cnyx6! . .

5.9 Pokelei, Raucherei R12 ) L 211 Beizereien R12

510  Geflugelverarbeitung R12 V6 12.1 Desinfektionsraume (nass) o R11 21.2  Hartereien R12

5.11 Aufschnitt- und Verpackungsabteilung R12 12.2  Vorreinigungsbereiche der Sterilisation R10 21.3  Laborrdume R11

512  Handwerksbetrieb mit Verkauf ****) R12 V8 12.3  Fakalienraume, Ausgussrdaume, unreine Pflegearbeitsraume R10

12.4 Sektionsraume R10 22 Metallbe- und -verarbeitung, Metall-Werkstatten

6 Be- und Verarbeitung von Fisch, Feinkostherstellung 12.5  Raume fur medizinische Bader, Hydrotherapie, Metal processing, metal workshops
Fish processing, production of delicatessen Fango-Aufbereitung R11 06pa6oTka MeTanna, MeTannoobpabareisaioLme uexa
n Ka pbIObI, BO recos 12.6  Waschraume von OP's, Gipsraume R10

12.7 Sanitdre Raume, Stationsbader R10 221 Galvanisierraume R12

6.1 Be- und Verarbeitung von Fisch R13 V10 12.8  Ré&ume fiir medizinische Diagnostik und Therapie, 22.2  Graugussbearbeitung R11 \Z)

6.2 Feinkostherstellung R13 V6 Massz}geréiume R9 22.3  Mechanische Begrbeit.ungsbereiche . * " . . . . 1 .

6.3 Mayonnaiseherstellung R13 V4 12.9  OP-Réume . R9 (z.B. Dreherei, Fraserei), Stanzerei, Presserei, ) Fggggr?gglggg If?]rbr?;fsusﬁbgleags?gt%egggtﬂi?)sesrg%ﬁgc’hgus\frgs%;va:ggii%aetgav 26.17)

12.10 Stationen mit Krankenzimmern und Flure R9 Zieherei (Rohre, Drahte) und Bereiche ” ’ .

7 Gemiisebe- und -verarbeitung 12.11  Praxen der Medizin, Tageskliniken R9 mit erhhter OI—thmiermittfelbelastung R11 \Z) 4 . . 5 " . . i Eine s .
Somessng of veomiaries Ro ) Elngangeberiohs gl Nuemer O o e Sermiche, e o Siote Ao
MepepaGoTka oBoLLei 12.13 Laborrdume R9 Kann

12.14 Friseursalons R9 23 Werkstatten fiir Fahrzeug-Instandhaltung .

741 Sauerkrautherstellung R13 V6 Vehicle repair workshops - 5 ind dieieni ; (akei inei

7o Gemisekonservenharstellung R13 Ve LLeXa 1o pEMOHTY TPaHCROPTHLIX CPEACTS ) ‘Ig'reer;])a/eer:’dg;:nfaﬁml:l.ummer 0.3 sind diejenigen, auf die Feuchtigkeit von auBen hineingetra

7.3 Sterilisierraume R11 13 Wischerei 231 Instandset. d Wart . R11

7.4 Ré&ume, in denen Gemuse flr die Verarbeitung ascherel - nstandsetzungs- un artungsraume k) 0 in einheitli 4
mz v 232 fubete: und Prigrioe Ri2 v ) e vl ein crhetione Bodentelag ertedt, kann dr Vercringungsraun af G

. ! . Mpaueuntie : aschhalle, Waschplaize ablaufe und des Anfalls an gleitférdernden Stoffe auf den FuBboden) bis auf V4 gesenkt

8 Nassbereiche bei der Nahrungsmittel- und . . X . . werden.

Getrinkeherstellung (soweit nicht besonders erwihnt) 13.1 mumi r:rjrl]t D%rczlaufwfs\rl:hmﬁscl;\]llneg h Ro 24 X{erk?ttattery fiir dkashlnstandhalten von Luftfahrzeugen

Wet areas in food and beverage production aschréhren) oder mit Waschschleudermaschinen ircraft repair workshops [y 5 : - . I : ~

(if not specifically mentioned)g P 13.2  Ré&ume mit Waschmaschinen, bei denen die Wésche Liexa no peMoHTy camoneTos ) ?ézg#%%aerr]%?r:gzrseéﬁ:;%g: nggéevggtfot#gﬁg?ﬁfhr durch Witterungseinfilisse, wie Schiag

Mpon3eoACTEO NPOAYKTOR U HANUTKOB B NOMELLEHNSX trgpfnass entnommen wird R11 Die Messergebnisse der Priifmethode zur Bestimmung der Rutschhemmung von Bodenbe-

C MOBLILLEHHO BNAXHOCTLIO (EC/U HE YKa3aHO OTARNLHO) 133 Réume zum biigeln und mangein R9 2a.1 Flugzeughallen R11 lagen im Betriebszustand nach E DIN 51131 (Gleitreibungskoeffizient) kénnen nicht direkt

. gi% wzgéﬁalfg{]ze 213 Va mit den Messergebnissen der Priifung nach DIN 51130 (Neigungswinkel auf der Schiefen

8.1 Lagerkeller, Gérkeller R10 - P Ebene) verglichen werden. Der Gleitreibungskoeffizient kann deshalb nicht zur Einordnung
8.2 Getrankeabfillung, Fruchtsaftherstellung R11 in eine R-Gruppe herangezogen werden.
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Der keramische Riittelbelag ist ein Bodenbelagsystem fur GroBflachen
im gewerblich- industriellen Bereich, die einer hohen Beanspruchung
ausgesetzt sind.

Bei der Rittelverlegung werden die Platten hochverdichtet in ein Mortel-
bett eingeruttelt. Das endgulige Verlegen und das maschinelle Anklopfen
erfolgen in einem Arbeitsgang — so lassen sich in kurzer Zeit groBe Flachen
bearbeiten. Durch diese spezielle Verlegetechnik entsteht eine kompakte
Einheit aus Oberbelag und Bettung.

Die Vorteile: schnelle Verlegung, ebene Oberflachen, héchste Stabilitat,
geringer VerschleiB, lange Haltbarkeit und geringe Folgekosten durch ein-
fache, maschinelle Reinigung der Oberflache. Der keramische Rttelbelag
ist ein idealer GroBflachenbelag. Asthetisch und natrlich.

Keramische Bodenfliesen und -platten besitzen die natlrliche Schénheit
und Individualitét von gebranntem Ton. Die fast fugenfreie Verlegung
schafft ein harmonisches Gesamtbild und durch die Farbnuancen der
Fliesen wirken auch groBe Flachen nie eintonig.

Ruttelbelage sind farbecht und UV-bestandig.

Der Z-Spacer ist eine an den Flanken der Zahna Fliesen in regelméBigen
Abstanden ausgebildete Profilierung.

Diese gewahrleistet insbesondere bei der Knirschverlegung der
Hexagon- und High-Traffic-Fliesen eine schnelle Verlegung mit definierter
Fugenbreite. Durch die besondere Ausbildung der Z-Spacer wird der
Fugenraum durchgéngig offen gestaltet und ein leichtes Verfiillen des
gesamten Fugengrabens ermdglicht. Vor allem bei der Verlegung im
Ruttelverfahren, aber auch bei der Erstellung elektrisch ableitfahiger
Bodenbelége wird so eine Verbindung zwischen Mértelbett und Fugen-
masse gewahrleistet.

Der Z-Spacer verhindert auBerdem Abplatzungen an der Fliesenober-
kante bei der Rittelverlegung. Verbunden mit der groBen MaBhaltigkeit
der Produkte sichert der Z-Spacer ein gleichméaBig schmales Fugenbild
mit einer standfesten Fuge — ein groBer Vorteil bei der Erstellung eines
qualitdtsgerechten Bodenbelages.

Ceramic vibratory-laid flooring is a flooring system for large surface
areas in the commercial-industrial field that are subjected to a high
amount of use.

In the so-called vibratory laying method the slabs are vibrated into
position in a highly dense fashion on a bed of mortar.

The closely abutted laying procedure and mechanical stamping are
performed in one procedure - thus enabling large areas to be laid in
a short time. This special laying technique creates a compact unit of
surface material and substructure.

The advantages that this brings include rapid laying, even surfaces, high
stability, low abrasion, long durability and low consequential costs due
to

the simple, mechanical cleaning of the surface. These benefits ensure
that ceramic vibratory-laid flooring is an ideal flooring solution.

Aesthetically pleasing and natural: ceramic floor tiles and slabs boast the
natural beauty and individuality of fired clay. The minimisation

of joints in the laying procedure creates a harmonious overall image, with
the colour nuances of the tiles ensuring that even large surface areas do
not appear monotonous. ZAHNA tiles are colour fast and UV resistant.

The Z-Spacer is an automatic distance maker produced
by Zahna Fliesen GmbH.

In particular when laying High-Traffic Tiles and Hexagon Tiles without
joint distance it will ensure a consistent and uninterrupted complete joint
space with defined width of the joint.

Especially when using the vibration method for laying ceramic floor
tiles there will be a secure link between the mortar bed and joint sealer .
This is a big advantage when creating a quality floor covering.

Kepamuueckoe BMGPONOKPbITUE — 3TO CUCTEMA HAMOJILHOrO
MOKPbLITUA A1 GONbLUVX MAOLWAAEN MPOMBILLIEHHOrO M KOMMEPYECKOrO
HazHa4YeHWs1, MOABEPraOLLMXCS BbICOKMM HArpy3Kkam.

Mpu BMOpOykNazake naMTka nocpencTBOM BMOPALLMU C BbICOKOM
CTENEHbIO YIINIOTHEHUA yKNaablBa€TCA Ha PaCTBOPHYIO NOCTESb.
yKJ'Ia,EI,Ka C TOHKMMU LUBaAMW 1 MEXaHN3NPOBaHHOE I'IpVI6VIBaHI/Ie MINTKN
npoMCXoasT B Xo4e OAHOM paboyeit onepaumm, 4To NO3BOSISIET 3a
KOPOTKOE BPeMSs MOKPbIBaTb 60NbLUME Naowann. 3a c4eT Takol ocobom
TEXHUKWN yKNnaaKn o6pa3yeTc9| KOMMaKTHas KOHCTPYKUUSA N3 MOKPbITUA N
noaCTUNAIOLLErO CNOS.

MpeunmyLecTsa: ObiCTpas yknaaka, POBHbIE MOBEPXHOCTU,
MakCuManbHas CTabuibHOCTb, HU3KUIA M3HOC, LONTNIA CPOK CAyXObl
1 He3Ha4YUTENbHbIE 3KCIJlyaTalMoHHbIe 3aTpaTthbl 3a CHET NPOCTON,
MeXaHN3NPOBAHHOW YNCTKN MOBEPXHOCTN.

Bnaropaps noytu 6eCLUOBHOM ykNaake, cO30aeTCs rapMOHMYHAsA
obLLas kapTuHa.

Bn6ponokpbITUSi COXPaHSIOT LIBET 1 YCTONYMBbI K BO3AENCTBUIO
yneTpaduronera.

PacnopHbiii anemMeHT Z npeacrasnset cobon npeayCMOTPeEHHOe

no 6okam nantkm ZAHNA 1 pacnosioXeHHOe C perynsipHbIMun
npomexyTtkamu npodunmporanmne. OcobeHHO Npu NAOTHON
TOHKOLLIOBHOW YKNAaAKE LUECTUYrOSIbHOM MANTKM U MAUTKU 151 BbICOKNX
Harpy3ok (High-Traffic) oHo no3sonsieT 4obuTbcsa ObICTPOM yknaakm ¢
3apaHHoM WnpuHon wea. bnarogaps cneumanbHon Gopme pacnopHbIX
31EMEHTOB Z LLOBHOE NPOCTPAHCTBO OCTAETCH OTKPbITbIM MO BCEN
OJIMHE, 4TO rapaHTUpPYeT Nierkoe 3arnoJjiHeEHMe BCEro LLOBHOIo KaHana.

Mpexpae Bcero npu BMOPOYKNaake, 0gHAKO TakxXe M Npu co3aaHnn
OTBOASALLMX 3NEKTPUYECTBO HAMOJIbHbIX MOKPbLITUI AaHHbIN METOA
rapaHTUpyeT COeANHEHNE MEXAY PACTBOPHOM NOCTENbLIO U MacCol ans
334K LBOB.

Kpome Toro, pacnopHbii anemMeHT Z npefoTBpaLlaeT OTkasbiBaHe
BEPXHEro kpasi NIUTKM Npu BMBpaunoHHon yknaake. B coyetannn
C BbICOKOI TOYHOCTbIO Pa3MePOB U3L4ENNIM PACMOPHbIA 31IEMEHT Z
obecneynBaeT PaBHOMEPHO TOHKMIA U MPOYHbI Npodusb LwBa
60/1bLLOE MPEVMYLLECTBO NPY CO3AAHNN BbICOKOKAYECTBEHHbIX
HaMNobHbIX MOKPbLITUIA.
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Hinweise fur die Verlegung, Reinigung und Pflege
Laying, cleaning and care information

Bei der Herstellung von unglasierten Fein-
steinzeugfliesen werden ausgesuchte Rohstof-
fe in einem aufwendigen Verfahren aufbereitet,
unter hohem Druck gepresst und bei einer
Temperatur von ca. 1250°C gebrannt. Das
Ergebnis ist ein homogenes, dicht gesinter-

tes keramisches Erzeugnis, das aufgrund der
geringen Wasseraufnahme besténdig ist gegen
Frost.

Aufgrund der hohen mechanischen Wider-
standsfahigkeit sowie der Bestandigkeit gegen
Sé&uren und Laugen (auBer Fluorverbindungen)
werden die Produkte der Zahna Fliesen GmbH
mit unterschiedlichen rutschhemmenden
Eigenschaften vorwiegend in Bereichen stark
beanspruchter Bodenbelédge eingebaut.
Neben der Standardoberflache wird ein GroB-
teil der Produkte mit der besonders pflege-
leichten keramischen Oberflachenvergiitung
,Kerasiegel“ geliefert.

Verlegung und Verfugung:

Fir die Verlegung im Dinnbettverfahren emp-
fehlen wir einen hydraulisch erhartenden kunst-
stoffvergliteten Diinnbettmortel (Flexkleber).
Als Fugenmasse empfehlen wir einen flexiblen
Fugenmortel.

Endreinigung:

Die Endreinigung und ggf. anschlieBende
Impréagnierung ist der letzte Arbeitsgang einer
fachménnischen Fliesenverlegung.

Bei der Endreinigung geht es darum, die Reste
des Fliesenklebers und Fugenmortels restlos zu
entfernen. Unmittelbar nach der Verlegung kén-
nen diese meist mit einem feuchten Schwamm
entfernt werden.

Um Probleme bei der spateren Bauabnahme zu
vermeiden ist der Fliesenbelag durch geeignete
MaBnahmen vor Verschmutzungen durch nach-
folgende Gewerke (z.B. Maler) zu schitzen.

Vor der Ubergabe des Fliesenbelags sollte
generell eine Endreinigung mit einem Zement-
schleierentferner erfolgen. Die Gewissenhaftig-
keit dieser Endreinigung ist von entscheidender
Bedeutung fiir die spateren Reinigungseigen-
schaften des Fliesenbelages.

Unterhaltsreinigung:
Eine fachgerechte Unterhaltsreinigung erhalt

den Fliesenbelag dauerhaft schon.

Unglasierte Feinsteinzeugfliesen werden vor-
wiegend in Bereichen mit erhéhten Anforderun-
gen der Trittsicherheit eingesetzt. Dementspre-
chend weisen die Fliesen zum Teil eine groBe
Rauigkeit auf. Dort lagert sich auf der Oberfla-
che mehr oder weniger Schmutz ab.

Der Handel bietet speziell auf die Art und
Menge der Verschmutzung abgestimmte Fein-
steinzeugreinigungsmittel an. Diese gewahr-
leisten, den Schmutz riickstandsfrei von der
Oberflache des Bodenbelages zu I6sen und zu
entfernen. Bei profilierten Fliesenoberflachen ist
eine zusatzliche mechanische Reinigung meist
unumganglich.

Fur groBe Flachen hat sich der Einsatz von
Reinigungsautomaten bewahrt.

Verwenden Sie auf keinen Fall wachshaltige,
riickfettende bzw. schmierseifehaltige Reini-
gungsmittel. Diese bauen Schichten auf, die
den Schmutz geradezu anziehen und den Flie-
senbelag nach kurzer Zeit unschén aussehen
lassen.

Impragnierung - Sollen die Zahna Fliesen
imprégniert werden?

Die unglasierten Fliesen von Zahna sind stra-
pazierfahig und bei fachgerechter Reinigung
pflegeleicht.

Eine Impragnierung macht den Fliesenbelag
6l- und wasserabweisend und schutzt ihn
weitgehend vor fleckbildenden Substanzen.
(Unglasierte Steinzeudfliesen sollten aufgrund
der hdheren Wasseraufnahme grundsétzlich
impragniert werden.)

Unsere Fliesen mit der keramisch vergtteten
Oberflédche ,Kerasiegel” sind besonders pflege-
leicht und erfordern keine Impragnierung!

Beachten sie unabhéngig von diesen allgemei-
nen Hinweisen unbedingt die Verarbeitungsvor-
schriften fiir die Produkte der verschiedenen
Bauchemie- bzw. Reinigungsmittelhersteller!
Sollten sie weitere Fragen zu dieser Proble-
matik haben, steht Ihnen das Team der Zahna
Fliesen GmbH gern beratend zur Verfigung.

Stand 04/2012

The manufacture of unglazed fine stoneware
tiles is characterised by conditioning selected
raw materials in a complex process, pressing
them under high pressure and baking them at
a temperature of approx. 1250°C. The result is
a homogeneous, densely cemented ceramic
product whose low water absorbency makes it
resistant to frost.

Owing to their high mechanical resistance

as well as their resistance to acids and alkali
substances (except for fluoride compounds),
products of Zahna Fliesen GmbH, which fea-
ture various anti-slip properties, are installed in
many areas with highly-stressed floor cover-
ings.

Apart from our standard surface design, a large
number of our tiles have a particular easy-care,
ceramic surface finishing named “Kerasiegel”.

Laying and jointing:

For laying the tiles using the thin-bed proce-
dure, we recommend a hydraulically hardening
plastic-containing thin-bed mortar (flexible
adhesive). As a joint-filling substance, we rec-
ommend flexible jointing mortar.

Final cleaning:

Final cleaning and, if required, subsequent
impregnation constitute the last work steps in
the qualified process of laying tiles.

The purpose of final cleaning is to completely
remove remnants of tile glue and jointing mor-
tar. Immediately after laying, the remnants can
mostly be removed using a wet sponge.

In order to avoid problems during future con-
struction handover, the tile floor covering needs
be protected against dirt created by other
crafts working later (e.g. painters).

Before the tiles covering is handed over, it is
always necessary to perform final cleaning
using a cement film remover. The accuracy of
this final cleaning is of decisive importance
for the later cleaning properties of the tile floor
covering.

Maintenance cleaning:
Good maintenance cleaning practices will

make sure that the tile floor covering stays
looking good for a long time. Unglazed fine
stoneware tiles are preferably used in areas
where great demands are made on safe grip.
Consequently, the tiles partially feature high
roughness, and varying amounts of dirt deposit
on their surfaces.

A large number of special fine stoneware clea-
ning products for cleaning and maintenance
are available on the market. Such products
allow a residue-free separation and removal of
the dirt from the surface of the floor covering.
Profiled tile floors almost always require
additional mechanical cleaning.

For large surfaces, it is recommended to use a
cleaning machine.

Please make sure not to use any cleaning
products containing waxes, grease or soft soap
substances. Such substances build up layers
literally attracting dirt, which making the tiles no
longing looking good after a short time.

Impregnation -

should Zahna tiles be impregnated?

The unglazed tiles made by Zahna are hard-
wearing products easy to be maintained if
cleaning is carried out properly.

Impregnation makes the tile floor coverings
repel oil and water and widely protects them
from staining substances. (Unglazed stoneware
tiles should always be impregnated because of
their high water absorbency.)

Our “Kerasiegel” tiles with their ceramic surface
finish are very easy to maintain and do not
require impregnation!

Apart from these general recommendations,
make sure to take into account the instructions
for use as supplied by the manufacturers of
chemical products for the building industry and
of cleaning products!

If you have any further questions about this
topic, the Zahna Fliesen GmbH team will be
pleased to give you advice.

Version 04.2012

Mpu nsroroesneHun HernasypoBaHHOM
KEPaMOrpaHUTHOM NAUTKM OTOOPHOE Chipbe
noasepraeTcst CIOXKHOM TEXHONOMMYECKON
nepepaboTke, NpeccyeTcs NoA BbICOKUM
[aBfeHneM 1 ooxuraeTcsa npy remneparype
ok. 1250°C. Ha BbIxoae nony4aetcs
OHOPOJHOE, FEPMETUYHO CNeYeHHoe
KepamMuyeckoe nsgenme, KoTopoe na-

3a CBOEW HU3KOW rMrpoCKONUYHOCTHU
HEBOCMPUMMHMBO K MOPO3Yy.

Bnarogaps BbICOKOM MEXaHNYeCKOoMn
MPOYHOCTU U CTOMKOCTU K BO3AENCTBUIO
KUCNOT U LWenoyen (kpome GTopucTbIixX
COeaNHEHUI) NPOAYKLMIO KOMNaHum Zah-
na Fliesen GmbH, nmetoLLyo pasnnyHble
NPOTUBOCKOSb3ALLME CBONCTBA, MOXHO
BCTPETUTb NPEVMYLLLECTBEHHO B 061aCTH
HanoJsIbHbIX MOKPbLITUM, PACCHUTAHHbBIX HA
BbICOKME Harpy3Kku.

Hapsioy co ctargapTHOM NOBEPXHOCTLIO
3Ha4YUTEeNIbHasA YacTb NPOAYKLMN
NoCTaBNSAETCs CO CneumanbHON, Nerkom B
yX0[4e KepaMnyeckom OTAEeNKOM NOBEPXHOCTU
sKerasiegel“.

Yknapka n ¢pyroeaHume:

[Ansa yknagky nAUTKU Ha TOHKUIA CNon
pacTBOpa Mbl pEKOMEHAYEM NCMNONb30BaTb
rmopaBnnyeckn TBEPLAEIOLLNA KNeeBOn COCTaB
c po6aBneHNeM CUHTETUYECKNX MaTepPUanoB
ONS CO30aHNSA TOHKOCNOMHOM NocTenmn
(@nacTuyHbIN KNeeBon pacTeop).

B kayecTBe 3anonHUTENs Ans LWBOB
pPeKoMeHayeM UCMNOoJb30BaTb 31aCTUYHbIN
pacTBOp AN15 3a4e/KN LLBOB.

OkOHYaTesIbHas 0YMUCTKA:

OkoH4aTeNlbHas OYNCTKA U BO3MOXHAs
nocneayoLLas NponnTka ABASIOTCS
NnocneaHMM 3TanoM TEXHOMOMMU YKIaaKn
MANTKN.

[Mpn OKOH4YaTENbHOM O4YNCTKE cneayeT
MOMHOCTbLIO YAANUTb OCTATKM MNJIMTOYHOIO KJest
1 pacTBopa As1a 3aTnpku WweoB. Cpasy nocne
YKaAKN AaHHblEe OCTaTKM B 6ONbLUVHCTBE
Cy4aeB MOXHO yAaNiuTb BNaXHOWN rybKomn.
Y1006k M36eXaTh NPo6aeM Npu NocnenyoLLein
NpUYEeMKe CTPOUTENIbHOIO 0ObeKTa,
pPEeKoOMeHAYeTCs MPUHATL NoaxoasaLLmMe

Mepbl A519 06ecneyeHuns 3aLmTbl FOTOBOro
MJNTOYHOIO MOKPLITUA OT 3arpPA3HEHUI

Nnpv NPOBELAEHNMN APYIrUX CTPOUTESNbHBIX
(Hanpumep, ManspHbIX) paboT.

Mepen nepegayer NAUTOYHOIO NOKPbLITUS
00bI4HO CnenyeT NPOBOANTEL OKOHYATENbHYIO
OYUCTKY C UCMONb30BaHNEM CPEACTBA AN
yoaneHus uemeHTa. [lobpocoBecTtHoe
npoBeAeHNE OKOHYATENTbHOM O4UCTKN UMEET
onpegensioLLee 3Ha4YeHME A9 NocneayoLLein
NPUrogHOCTY MANTOYHOMO MOKPBLITUS K
o4nUCTKE.

OuucTtka n yxon:

MpaBubHbIE O4MUCTKA 1 YXO4 NO3BONSIOT
Ha ANUTENbHOE BPEMSI COXPAaHUTb KPacoTy
MANTOYHOIO MOKPLITUS.

HernasypoBaHHasa kepaMorpaHuTHas namta
NPUMEHSIETCA NpexXae BCero Tam, rae
NpeabsBASOTCS MOBbILIEHHbIE TPEOOBaHNS
K 6€30MaCHOCTM XOXAEHUS Mo nosny. U3-

3a 9TOro NAMTKA MUMEET CPABHUTENIbHO
BbICOKYIO LLIEPOXOBATOCTb. B aTnX MecTax Ha
NOBEPXHOCTN CKanIMBaeTCs rpsi3b.

B TOproene MOXHO HaNTK creuyasnbHble
CpencTBa A4Sl O4UCTKN KEPaMOTrPaHUTHbIX
MOKPbITUIA, NOA0OPaHHbIE C YHETOM

BMAa 1 CTeneHun 3arpssHeHuii. OHm
MO3BONSIOT MOHOCTbLIO PACTBOPUTbL U
YOANNUTb rPA3b C MOBEPXHOCTU HAMOJILHOIO
NoKpbITUS. Ha npodunnpoBaHHbIX
MOBEPXHOCTAX C MAUTOYHBIM MOKPLITUEM B
60NbLUMHCTBE Cly4ae Henb3s 060nTHCh 6e3
LOMNOJIHNTENBHOM MEXaHNYECKOM OYNCTKM.
[na 60nbLUNX NAOLLIAAEM XOPOLLIO
3apekoMeHa0Bano cebs npuMeHeHne
YNCTSALLMX aBTOMATOB.

Hu B koemM ciy4ae He Ncrosib3ynTe YUCTSALUnE
cpeacTBa, cogepxkallyme BOCK, XUakoe

MbIJ10 UJTN OCTaBJISIOLLME XUNPHbIE PAa3BOAbI.
OHu 06pasyroT MaeHKy, KoTopasi Ha060pPOT
NPUTIrnBaEeT rpsi3b, M3-3a HEro MNJNTO4YHOE
MOKPbITUE ObICTPO TEPSET NPUBIEKaTe IbHbI
BHELLUHWV BUA.

MponuTtka — HY>XXHO NI NPOBOAUTbL
nponutky nautkm Zahna?
HernadypoBaHHaa nantka Zahna
OT/INYAETCH BbICOKOW M3HOCOCTOMKOCTbLIO
1 PV NPaBUIIbHO O4YNCTKE He TpebyeT
cneunasnibHOro yxoga.

I'Ipoana AenaetT nianTo4yHoe nokpbiTne
Macno- 1 BOOOOTTAJIKMBAKOLLUM, A

TaKXe HaZEeXHO 3aLLMLLAeT ero oT
nATHOOOpasyoLmx cybcTaHumi. (U3-3a
60ee BbICOKOM MNMIrPOCKONMUYHOCTU B LLEENTIOM
pekomMeHayeTca noaseprarb NponnTke
HernasypoBaHHY KepamMmnyecKyto nianTky.)

Halua nantka ¢ kepaMmn4eCckor OTAeJ/1IKOM
rnoBepxHocTtu ,Kerasiegel“ ocobeHHo rnpocTa B
yxozAe v He TpebyeT NponuTku!

He3aBncrMO OT AaHHbIX 0OLLMX yKa3aHW
ob6s3aTenbHO cobnojanTe ykasaHus no
MPUMEHEHNIO NPOAYKLUMM NPON3BOAUTENEN
PasNNYHbIX YNCTALLMX CPEACTB U CPEOCTB
CTPOUTENBHON XUMUn!

Ecnny Bac BO3HMKNAM SONOHUTENbHbIE
BOMPOChI MO AaHHOW npobnemaTtuke,
HEOOX0AUMYIO KOHCY/IBTALLMOHHYIO MOALEPXKKY
Bam OXOTHO OKkaxeT koMaHaa CrneLmanncToB
komnaHuu Zahna Fliesen GmbH.

CoctosiHme Ha 04/2012
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Supermaérkte,
Verbrauchermarkte
Supermarkets
CynepmapkeThl,
MoTpebuTenbCckme pbiHKU

- i

L
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Lidl-, Aldi- und Norma-Mérkte in Europa
Rewe- und Treff-Mérkte in Deutschland
Hornbach-Baumarkte in Deutschland
Schlecker-Markte in Deutschland
Raiffeisen-Markte in Deutschland
Coop-Markte in Holland und Schweiz
Mondo-Mérkte in Osterreich
Panorama- und Prix-Mé&rkte in Italien
Tip, Logo und Fristo — Getrankemarkte
in Deutschland

Hoffmann Getrankemarkte, Berlin

Industrieanlagen
Industrial units
[MpomblwneHHoe
obopyanosaHue
=
L

Siemens KWU, Mihlheim

Hoechst, Eisenhuttenstadt, Burgkirchen,
Frankfurt/Main

Bayer Leverkusen, Leverkusen

Hella — Scheinwerfer-Betriebe, Lippstadt
Papiermiihle, Alexandria, Agypten
Olfabrik, Lissabon, Portugal
Bosch-Werke, Stuttgart

Jenapharm GmbH & Co.KG, Jena

Vifor International AG, St. Gallen, Schweiz
La Roche AG, Basel, Schweiz

Degussa, Radebeul (Sachsen)

AMD - Chip-Herstellung, Dresden
Schering Aktiengesellschaft, Bergkamen
Procter & Gamble, Tyne & Wear, England
S-Bahn Berlin GmbH, Adlershof

BASF AG, Ludwigshafen

Altana Pharmacy Limited, Dublin, Irland
Braukmann Cosmetics, GroBburgwedel
Lever Faberge, Buxtehude

Janssen Pharmaceutica, Geel, Belgien
Pragotecna S.PA., Monfalcone, Italien
West Pharma GmbH, Eschweiler

Cilag AG, Schaffhausen, Schweiz
Garufo Ampelanlagen, Landshut

AuBenverkleidungen

N\

Fassade Cottbus

Backereien,
Fleischverarbeitung
Bakeries, Meat processing
Xneb6o3aBoal,
MsaconepepaboTtka
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Castelmain Bacon Factory, Melbourne,
Australien

Salami Factory, Gavrilovic, Kroatien

Galileo Food (meat processing), St. Joseph,USA
MO, BIL Mar Foods (meat processing),
Zeeland/ MI, USA

Green Halgh Craft Bakery, England

Betty‘s Bakery, Harrogate, England

Backerei Nurri, Italien

RHM Bakery, Northwich, England

British Bakeries, Forest Gate/London, England
Simmons Bakery, Herefordshire, England

RHM Bakeries, Glasgow, Schottland

Meat Processing Factory, San Sebastian,
Spanien

Lebensmittelherstellung
Production of foodstuffs
[Mpon3BoaCTBO NPOAOYKTOB
nUTaHNS
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Nutricia Zaklady Produkcyjne SP z.0.0.
Opole, Polen

Barry Callabaut Chocolate Factory,
Singapore

Fancy Fruit (Ice Cream), La Habra, USA
Thomy Werk, Neuss

Maggi, Lidinghausen

Dr. Oetker, Wittlich, Deutschland
Kistenland Milchunion Mecklenburg-
Vorpommern GmbH, Altentreptow
Zuckerfabrik Pfeifer & Langen, Kalkar
Goldsteig Kaserei, Cham

Eurodesserts, Beringen, Belgien
Milchwerke Mitteleloe GmbH, Stendal
Milchhof Brixen, Vahm, Italien

WILD Flavors, Berlin

European Drinks ,,Complex Transilvania“
und European Food, Oradea, Rumanien
Fat Factory, Chester, England

Nestle, Dublin, Irland /Berlin

Ambrosia Creamery, Devon, England

St. Ivel Dairies, Gloucestershire, England
Uni-lever Foods, England

Struick Lebensmittel, Holland

Karl Kiihne & Co KG Feinkost/Essig, Berlin
Farmfritz, Belgien

Milchwerke Thuringen, Erfurt

Swenty Milk, Holten, Holland

Beek & Homann Feinkost, Dissen, Kuwait
Danish Dairy Company, Kuwait

Pfanner Nahrungsmittel, Salzburg, Osterreich

Glanbia Cheese Factory, Liangefni - Angelsy,
Wales

Ernest Jackson, Devon, England
Storck Lebensmittel, Halle (Westfalen)
Feinkost Dittmann, Taunusstein
Milchwerke Schwaben, Neu Ulm
Biscuit Factory, Lissabon, Portugal
Hochland AG, Helmenkirchen
Sachsenmilch AG, Leppersdorf, Sachsen
DOC kaas, Hoogeveen, Holland
Hamker Lebensmittel, Bad Essen
Cadbury Chocolate Factory, Sheffield,
England

Breeze Fishing Company Lt, Berdiansk,
Ukraine

Salzburger Schokolade StiBwarenfabrik,
Osterreich

Marzipanfabrik Lemke, Berlin
GroBbzckerei, Wien, Osterreich
Nutricia, Zoltermeer, Niederlande
Milchwerk, Stendal, Deutschland

Dr. Oettker, Wittlich, Deutschland

Getrankeindustrie
Beverage industry
Mpon3BoACTBO HANUTKOB
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Sternquell Brauerei GmbH, Neuensalz
Brauerei Veltins, Meschede

Guldenkorn Fruchtsaft GmbH, Nistertal
Punica Getranke GmbH, Hamburg

Brauerei Riegele, Augsburg

Licher Privatbrauerei, Lich

Trumer Privatbrauerei, Obertrum bei
Salzburg, Osterreich

Martini Brauerei, Kassel

Gerolsteiner Brunnen GmbH, Gerolstein
Wernesgriner Brauerei, Dresden
Fruchtsaftgetranke Rauch, Osterreich
Brauerei, Furstenfeldbruck

Karlsberger Brauerei, Bad Homburg

Mineral + Heibrunnen, Bad Honnef
Heineken Warka Brauerei, Polen
Feldschlésschen Holsten Brauerei, Dresden
South African Brewery Group, Bulgarien / Peru
Coca Cola & Schweppes, London, England
Likorfabrik Schierker, Feuerstein

Diebels Brauerei, Issum

Bass Brewery, Birmingham, England
Sektkelterei, Weingut Freyburg

Heineken Brauerei, Nigeria, Kongo
Schweiz, Vietnam

Coca Cola GmbH, Berlin

Léwenbrau Brauerei, Koin

DAB Brauerei, Dortmund

Hopf & WeiBbierbrauerei, Miesbach
Eichbaum Brauerei AG, Mannheim

Kirkeler, Erfrischungsgetranke GmbH
Schlossbrauerei Au, Hallertau (Bayern)

Thai Asia Pacific Brewery, Bangkok
Grolsch Brewery, Enschede, Belgien
Hafnermeisterei Johann Rothschaedel,
Osterreich

Coors Breweries, Tadcaster/Burton, England
Interbrew Brewery, Magor, England
Vrumona-Heineken, Appeldoom, Niederlande

Referenzen References

Affligem Brouwerij, Opwiik, Belgien
Noiet Brewery, Schiedam, Niederlande
Licher Brauerei, Lich

Tucher Brauerei, Firth

Heinecken Brauerei, Mons-En-Barock,
Frankreich

Tuborg Brauerei, Izmir, Tirkei

Kings Fruchtsafte, Ménchengladbach

Werkstétten
Workshops
MacTtepckue, uexa
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Porsche-Werkstatten in Helsinki, Finnland
Porsche Werkstatten in Deutschland
Auckland Neuseeland, Singapur und Moskau
BMW-Werkstatt, Prag, Tschechien
Ford-Autohaus Gottwald, Jessen
Peugeot-Autohaus, Juterbog
ATU-Distributionszentrum, Werl
Hyundai-Werkstatt, K&In

Mercedes-Werkstatt, Brno, Tschechien
MAN-Werkstatt, Lieberec, Tschechien

Schiffbau
Shipbuilding
CynocTtpoeHue

Uberseehafen Warnemiinde
Hapag-Lloyd MS Europa

Denkmalpflege
Altbausanierung
Architectural conservation
OxpaHa NnaMATHUKOB,
PecTtaBpauus 3gaHuni

4 mg.
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Bahnhof Harlem, Holland
Gethsemane-Kirche, Berlin
Staatsoper, Berlin

Gothaer Versicherung, Gotha
Semper-Thalis-Kaserne, Potsdam
Madler Passage, Leipzig
Echter-Haus, Wirzburg
Kyffhauser Kaserne, Thiringen
Jugendstilhduser in Berlin, Leipzig,
Chemnitz, Potsdam und Dresden
Haus Hohe Pappeln, Weimar
Esche-Villa, Chemnitz

Hauptbahnhof, Stralsund

Schloss Genshagen, Brandenburg
G.-Hauptmann-Schule, Stralsund
Olbricht-Kaserne, Leipzig
Kaiser-Friedrich-Residenz, Wiesbaden
Polizeiprasidium, Magdeburg
Thomaskirche, Leipzig

Rochsburg Rochlitz, Sachsen
Historischer Wasserspeicher, Erlangen
Historische Schwebebahn, Dresden
Altes Wasserwerk, Bad Wilsnack
Schlossresidenz, Schwerin

Springer Verlag, Berlin
Bundeskriminalamt, Berlin
St.-Hedwig-Krankenhaus, Berlin Mitte
MeiBner Dom, Sachsen
Julius-Leber-Kaserne, Berlin
Chamaleon-Variete, Hackesche Hoéfe, Berlin
Christuskirche Berlin, FirlstraBe
Rathaus, Geringswalde

Ensemble Am Deutschen Theater, Berlin
Evangelische St.-Petrus-Kirche, Dessau
Ausbau Marstall, Bad Muskau
Joop-Villa Rumpf, Potsdam
Gasthofbrauerei Kohlenmuhle, Neustadt/Aisch
Villa Vier Jahreszeiten, Crimmitschau
Freiberger Lebensmittel, Berlin
Universitat Leipzig, Leipzig
Grundschule, Stavenhagen
Justizzentrum Potsdam

IG Metall, Berlin

Grundschule, Frankfurt/Oder

Vielanker Brauhaus, Vielank
Singerhaus, St. Petersburg, Russland
Gymnasium, Stollberg

Gymnasium, Altenburg

Schwimmbad, Antwerpen, Belgien
Paul-Naturp-Oberschule, Berlin
Tschechischer Rundfunk, Prag, Tschechien
Bahnhof Chorin

Hotel Zatec, Tschechien

Stadtkirche St. Wenzel, Lommatzsch
Kirche St. Agnus, Kéthen
Geschaftshaus, Karlsbad, Tschechien
Berufliches Schulzentrum, Berlin
Bugenhagenhaus, Lutherstadt Wittenberg
Forderschule Perleberg

Grundschule, Pilsen, Tschechien
Justizgebdude, Breslau, Polen

Krankenhauser,

Arztliche Einrichtungen
Hospitals

BonbHUUbl, YupexaeHus
30PaBOOXPAHEHUS
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Hohenklinik Valbella, Davos, Schweiz

KH fiir Psychiatrie und Neurologie, Altscherbitz
ForBmann-Krankenhaus, Eberswalde
Suchtklinik, Wiesenburg

Augenklinik, Kdnigs Wusterhausen
Behindertenheim, Michendorf
Altenpflegeheim, Berlin

Uni-Klinik, Halle (Saale)

Kreiskrankenhaus, Stollberg

PexomeHpauuu

Offentliche Geb&ude und
Einrichtungen

Public institutions
ObuwecTBeHHbIe 30aHNa 1
yypexaneHusa
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GroBkuche im Changi-Flughafen, Singapur
Sky Chefs - Lufthansa GroBkiiche, Hongkong
Starthalan GroBkuche, Melbourne, Australien
Steigenberger Max Hotel, Dortmund

IFA Apartment Hotels, Cran Canaria, Spanien
Outback Steakhauser, Troisdor, Wirzburg,
Kamen

Filmstudios Babelsberg, Potsdam
McDonalds, Berlin,

Hoéfbrauhaus, Wirzburg

Schwimmbad, Zahna

Flusspferdhaus, Zool. Garten, Berlin
Bundesanstalt fur Arbeit, Iphofen
Innungskrankenkasse, Hamburg

Arge Schmidt Bank, Zwickau
Burgschaftsbank, Berlin

Baderlandschaft, Schweden

Bundesanstalt fir Materialpriifung, Berlin
Thermal-Schwimmbad, Ischia, Italien

Bar Carnelos, Mailand, Italien

U-Bahnhof, Essen

Osterreichische Bundesbahnen, Wien
Justizvollzugsanstalt, Berlin
Studentenwohnheime, Den Bosch,
Niederlande

FuBballclub FC Germania, Parsau

Schulen, Universitaten
Schools, Universities
LIkonbl, YHUBEpCUTETHI

N
:

Humboldt-Universitat, Berlin
Europa-Universitat, Frankfurt/Oder
Musikschule, Stuttgart

Alte Zeichenschule, Brandenburg
Universitat, Leipzig

Religi6se Statten

wiial o e

Trauerhalle Schmélin
neuap. Kirchgemeinde, Goldberg
neuap. Kirchgemeinde, Tessin
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Jetzt anfordern -
Zahna Broschiiren zu folgenden Themen:

— Zahna Historic Fliesen

— Zahna Manufaktur Fliesen

— Zahna Lieferprogramm

— Silverzanit - antibacterial ceramics

Order now —
Zahna brochures with information about:

— Zahna Historic tiles

Zahna Manufaktur tiles

Zahna product range

Silverzanit - antibacterial ceramics

3akaxwuTe cenuac -
Bpowiopsbl Zahna no cnepylowym TeMmam:

— Mnutka Zahna Historic

— Mnutka Zahna Manufaktur

— O6wwit katanor Zahna

— Silverzanit - aHTn6akTepunanbHas kepammka

ZAHNA Fliesen GmbH
Paul-Utzschneider-Str. 1
06895 Zahna-Elster
Germany

Internet:
www.zahna-fliesen.de

E-Mail:
info@zahna-fliesen.de

Phone: +49 (0) 34 924 - 707-0
Fax:  +49 (0) 34 924 - 707-39
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